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DISLILER ve KASNAKLAR FRICTION GUIDES & ROLLER CHAIN GUIDES

SPROCKETS AND WHEELS
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ALUMINYUM PROFIL VE ELEMANLARI
ALUMINIUM PROFILES & COMPONENTS KONVEYOR ELEMANLARI

CONVEYOR COMPONENTS

“Ey yiikselen yeni nesil, gelecek
sizindir. Cumhuriyeti biz kurduk;
onu yiikseltecek ve siirdiirecek

sizsiniz.”

Uretimden Satis / From Production to Sales
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Tarihce / History

CAGRI ENDUSTRI A.$., 1978 yilinda CAGRI IND. INC. was founded in 1978 in Istanbul, Turkey.
Gultekinoglu salih Ozbideciler tarafindan istanbul da Our company is leading manufacturer of modular belts
kurulmus olup 1994 yilindan itibaren konveydr modUler and conveyor components since 1994. Our trade mark
(hasin bantlan ve hazir makine pargalarini Uretmektedir. IS " AL AN

ALHAN markaslyla Uretim yapmaktayiz.

Sektorler / Sectors

Gida Sektorii Otomotiv Sektdril Et Uriinleri Sektdrii lag Sektorii
Food Industry Automotive Industry Meat Products Sector Pharmaceutical Industry

Konserve Sektori Sebze Meyve Sektori icecek, Su ve Siit Sektori Deniz Sektori
Canned Sector Fruit and Vegetable Sector Soft Drinks and Beverage Industry Sea Products Sector

Sekerleme Sekitorl Paketleme Sekitorl Oluklu Mukavva Sektorl Unlu Mamdiller Sektéri
Candy Sector Dair Products Sector Corrugated Board Industry Bakery Sector




TERMOPLASTIK MALZEMELER

CAGRI TERMOPLASTICK MATERIALS _ALHAN

HASIR BANT TEMIZLEME

Calisma suresi galisma ortami ve tasinan cisimlere bagli olarak disliler ve bant lizerinde meydana
gelen kirlenmelere karsi basingli suyla hizli ve basit bir sekilde temizleme yapilabilir.

Sistem konveyoérin i¢ yada dis kisminda bulunur. Bant ve dislilere basingli su piskirtme yapilarak
parcaciklarin uzaklastirilmasi saglanir.

Diisiik Siirtiinmeli Asetal/Low Friction Acetal (LF)

Termoplastik grubundan olan bu malzeme dustik strtinme katsayisi ve yliksek gerilme dederlerine sahiptir.
Dénusli ve diz konveyor bantlarinda kullanilan bu malzemenin gidaya uygunluk belgesi bulunmaktadir.

This is a thermoplastic material with special additivies providing low coefficients and high tensile strength.
This material’s specific components make ideally suited for use in curvced-route chains. Material with
certificate FDA.

Asetal/Acetal(D)

Oldukga yiiksek mekanik &zelliklere sahiptir. icerik olarak herhangi bir katki maddesi bulunmamakla birlikte
gidaya uygunluk sertifikasi bulunmaktadir.

This thermoplastic has exteremely good mechanical properties. It is used without any special additivies.
Material with certificate FDA.

Giiglendirilmis Poliproplen/Reinforced Polyproplene (PP+FV)

Cam elyaf katkili poliproplendir. Kimyasallara karsi dayanimi ylksektir.

Fibre-glass reinforced polypropylene. This material is highly resistant to chemical egents.
Polyamid/Polyamide(PA6)

Yiksek gerilme 6zelligine sahip olan bu malzemenin ses azaltici 6zelligi bulunmaktadir.

This material has high tenacity and good noise absorption polyamide.

Giiglendirilmis Polyamid/Reinforced Polyamide

Cam elyaf katkili olan bu malzemenin mekanik ve isisal 6zellikleri artirilmistir.

Polyamide variant with mechanical and thermal properties improved.

Alpolen®UHMW

Yiksek molekiler agirliga sahip olan alpolen dlslik slrtinme katsayisi ile slirtinme
profilleri ve zincir kizaklari elemanlarinda kullaniimaktadir. Gidaya uygunluk sertifikasi bulunmaktadir.

The ultra high molecular weight alpolen is the metarial more used in friction applications in view of his
piece-quality relation. It can be used in sliding guides and friction profiles.

Normal sartlar altinda su gecirgenligi neredeyse sifir olan bu malzemenin mekanik ve isisal 6zellikleri de oldukga
ylksektir. Daha ¢ok rulman yataklarinda kullaniimaktadir.

It has high water absorption furthermore good mechanical and thermal properties.

Katalogtaki iiriinlerin tasarimlan degisiklige ugrayabilir ve degisiklikten dogabilecek sorunlardan firmamiz sorumlu degildir.
In catalogue, our product’s design will be changed and as a result of this we have no response.
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GAG RI Alhan Bakla Bantlari ve Plastik Zincirler
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/

Alhan 2 li ve 3 |t Ayaklari

Alhan Digliler ve Avaralar

Alhan Konsol, Mengene ve Fotosel Baglanti Elemanlari

Alhan Rulman Yakaklari ve Kapaklari
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o URETIMDEN SATIS

* FROM PRODUCTION TO SALES
Alhan Moduler Plastik Bantlar

Alhan Sigma ve Yan Sase
Aliminyum Profilleri

S

Alpolen Zincir Kizaklari ve Extruder Profiller

Alhan Tarak, Aktarma Tavalari ve Makaral Rulo ve Hazir Rulo Bagliklari

Alhan Makina Ayaklar (Pabuglar)
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BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR
CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS

®
Markamlz! I ! |

\Double Hingles Plastic Chains )

\_ Stainless Chains )

4 )

808 RUL

" 881A )

4 805 N ( 810 N ([ 815 ([ 815G )
. C'Iift Mentggelitl Diizgtin Dogrusal Diizgiin Dogrusal Kauguk Bantl
asianmaz bantiar | | paslanmaz Celik Bant | | Paslanmaz Celik Bant | | Paslanmaz Kulaksiz Bant

\_ Stainless Chains )
4 )

881T

\_ Stainless Chains )
4 )

881 M

Makarali Zincir Banti

Acili Kulaklr
Dondslu Paslanmaz Bant

TAB Kulakli D6nsli
Paslanmaz Bant

Manyetik Donusli
Paslanmaz Bant

\ Roller Chains ) KPIateChamsforCurvedConveycb \PlateChainsforCurvedConveycp KPIateChalnsforCurvedConveycb
 350TI2 Y[ 380825 \( 371KDT )\ [  328KH )
i Pargall Dizgin Doyusal Paslanmaz TAB Kulakii Dondsli Paslanmaz || 719 Plastik Tek Parga
Bant Tabrik Digfsi (Talah Imlat) | | Pastanmaz Donl Bant Tahk Digsi| | Bant Dislisi (Talash Imala Bant Tahrik Dislisi

9 Split Sprockets )L Split Sprockets )L Split Sprockets )L Split Sprockets D
4 871 N( 374015 )\ [ 821 ([ 395CMT )

Diizglin Dogrusal 30 mm
Asetal Bakla Bant

30'luk Asetal Bakla Bant
Dislisi (TV Banti-Talagli Imalat)

Plate Chains

\_ )

9 Driving Sprockets D

Diizgiin Dogrusal Agir Tip Gift
Menteseli Asetal Bakla Bant

\_ Double Hinges Chains )

Gift Menteseli Asetal ve Paslanmaz
Bant Diglsi (Iki Parcali-Talaglt Imalat)

9 Split Sprockets D
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ENDUSTRI A.S.

BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR

CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS

(" 880TGO )

®
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4 )

880 TBG

4 )

880 TGT

Duizgin Dogrusal Bakla Bant
9 Straight Plate Chains D

4 )

882

Tirnakh Manyetik
Donlslu Bant

kPlate Curved for Curved Conveycb

~

304021

TAB Kulakli Donislii Bant

@Iate Curved for Curved Conveyor/

Timaksiz Manyetik Dondsl Bant

\Plate Curved for Curved Conveyor

/

4 )

312 KI2

4 )

314 Ki2

Agir Tip Tab Kulakli

DonUslu Bakla Bant
Qlate Curved for Curved Conveyor/

-

821 BPM )

Avare Kasnak

9 Driving Sprockets D
é )

882 BPT

Iki Parcali Plastik

Bant Tahrik Diglisi

Split Sprockets

\_ /

lki Parcali Paslanmaz Bant
Tahrik Diglisi
9 Driving Sprockets D

[ 885SKM )

4 )

Boncuk Makarali
Diizgiin Dogrusal Bantlar
Gtar|nght Roller Chalnsj

4 )

854

Boncuk Makarali Déniislii Bantlar
\_ Curve Roller Chains )

4 )

320 TI2

A

Boncuk Makarali Bant

Qideﬂexing Chain For Curver Convey09

\ 4

Boncuk Makarali Bant
\_ ),

4 )

386 KDT

4 )

385 H25

Kulakli Kasa Tagima Banti
kCrate Conveyor Chains/

Iki Parcall Plastik Bant
Dislisi (Talagli Imalat)
9 Split Sprockets D

Asetal Donusll Bant
Tahrik Diglisi (Talagh Imalat)

9 Split Sprockets D

Donsli Platik Bant Hafit-Agir Tip

Tek Parca Tahrik-Avare Diglisi

eght-Heavy Driving & Idler Sprocka/




CAGRI'
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BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR
CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS

302019 )

" 1843GO )

®
Markamlz! I ! |

4 1874 )

Avare Kasnak

9 Idler sprockets D

Asetal Zincir Bant

Qlate Top Chains with Base Roller Chanb

4 843 )

" 863G00 )

Asetal Zincir Bant

QlateTop Chains with Base RollerChauD

(" 880BYO )

Asetal Zincir Bant

Qlate Top Chains with Base Roller Chaub

" 881BYO )

Asetal Zincir Bant

Asetal Zincir Bant

Yarasa Bant (Diiz Kulaklr)

Yarasa Bant (Silindir Kulakl1)

QlateTopChainsWith BaseRoIIerChairD (IateTopChainswith BaseRoIIerChairD . PainChans ) | PlainChains
( 374KDS |( 83GKO ) ( 853B00 ) [  854B00 )
Silindir Kulakli Yarasa Bant 853 Kulakli Kasa Tasima 854 Kasa Tasima

Dislleri (Tek Parca-Talah imalat]

Tirnakli Kauguk Bant

Banti (Agr Tip)

Gétdirctlu Banti (Agir Tip)

\Dnve Sprockets for Flex Chalns/ 9 Rubber Chains D Grate Chains (Heavy Type)/ \Crate Chains (Heavy Typeb

( 857B00 )( 858B00 ) ( 859B00 ) (  380D.. )
857 Dlz Kasa 858 Kulakli Kasa 859 Kasa Tasima o
Tasima Banti Tasima Banti Gotiriicali banti Kasa Tasima Bant Diglisi

\ CrateChains )\ CrateChains ) \  CrateChains ) | Sprocketfor cratechains )




CAGRI'

ENDUSTRI A.S.

" 853D... )

Kasa Tagima Banti Dislisi
9 Sprocket for crate chains D

BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR
CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS

(" 860BO0 )

®
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" 865B0O0 )

( 870BO0 )

860 Kulakl (Kardenik)
Omurgali Bant
. CardanicChains )

(" 875BO0 )

876BO0 )

865 Kulaksiz (Kardenik)
Omurgali Bant
. CardanicChains )

870 Kulaksiz (Kardenik)
Omurgali Bant
. CardanicChains )

/"  867BO0 )

(" 318T25 )

875 Kulaksiz (Kardenik)
Tirnaksiz Omurgall Bant

\_ Cardanic Chains )

876 Kulaksiz (Kardenik)
Alt Tirnakli Omurgali Bant

\_ Cardanic Chains )

(" 338725 )

(" 941B01 )

867 Kulaksiz Omurgall
Goétlrtculd Bant

kCardamc Conveyor Chams/

Kardenik Bant Avare Dislisi

9 Drive Sprockets D

" 381ABB )

(- 946 )

Kardenik Bant Tahrik Diglisi| | 50,8 DonUsli Hasir Bant
9 Split Sprockets ) Qp|ra| conveyor belts sprockemj

é 388 )

" 940B01 )

50,8 Déniislii Hasir
Bant Diglisi

\_ Split Sprockets )

12,7 Hasir Bant

kModular Conveyor Belts >

(" 380ABB )

" 948B01 )

12,7 Hasir Bant Diglisi

QAoduIar Belts Driving SprockeB/

25,4 DonUsli Hasir Bant

9 Spiral conveyor belts )

25,4 DOnGgli Hasir
Bant Diglisi

\_ SplitSprockets )

25,4 Donusli Hasir
Bant Gotiricu

Spiral conveyor belts

\_ /




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI

CAGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
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ENDUSTRI A.S. Markamiz
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI

QENADEHE! ALHAN MODULAR BELT APPLICATION Markam*HM
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BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR

CAGRI CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS _ ALHAN

ENDUSTRI A.S.

é 910 N ( 361 N ( 920 N ( 921 )

25,4 Damla Siizgegi 25,4 Damla Siizgegli 25,4 Kolay Temizlenebilir | | 25,4 KUgUk szgegli Kolay
Hasir Bant Hasir Bant Dislisi Timakli Hasir Bant Temizlenebilir Hasir Bant
(Loked Drop Filter Modular Belt ) | Split Sprockets K25’4 Easy to Clean Conveyor Beluj k25’4 Easy to Clean Conveyor Belts/
(922 N ( 923 N ( 391 N[ )
25,4 Bliylik Stizgecli Kolay 25,4 Dz Kolay 25,4 Kolay Temizlenebilir
Temizlenebilir Hasir Bant | | Temizlenebilir Hasir Bant Hasir Bant Diglisi
k25’4 Easy to Clean Conveyor Belts/ k25’4 Easy to Clean Conveyor Belts/ @syto Clean Conveyor Driving Sprockets/ ( )
4 927 N (93t N ( 935 (962 )
25,4 Kilitli 25,4 Kilitli Dairesel 25,4 Kilitli
25,4 Kilitli Duz Hasir Bant Slizgeli Hasir Bant Stizgegli Hasir Bant Mazgalli Hasir Bant
roked Modular Conveyor BeIB/ kLocked Linear Filter Conveyor Belts/ @cked Circular Filter Conveyor belts/ Qpen Grid Modular Conveyor Belts/
4 822 N ( 947 N\ [ 927GS2K01 ) [ 937 )
25,4 Cok Menteseli 25,4 Hasir Bant icin 25,4 Ustil Kauguk Kapli 25,4 Hasir Bant
Hasir Bant Kauguk Gétirlcl Hasir Bant icin Tarakli Gétdirtict

_ MoldtoWidth ) Minirbsrubbermodulrconveyorbekts ) | Rubber modular conveyor belts )| Cleats formodular conveyor et




BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR

\_ Transfers Combs )

Split Sprockets

\_ /

\_

Driving Sprockets D

CAGRI CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS MKNHM
4 939 ([ 381 N[ 961 ([ 850 )
27,2 mm Hasirbant
25,4 Hasir Bant icin Gétiriict | | 25,4 Hatve Bant Tahrik Diglisi | | Yikseltilmis lzgaral (Stizgecl) 27,2 mm Gegis Tarag!
@eats for Modular Conveyor Belmj 9 Split Sprockets D @ised Open Grid Modular Conveyor Belts/ \_ Transition Cradle
4 965 Y ( 38ABD |\ [ 845 Y[ 862 )
27,2 mm Hgswbant 38,1 Izgarall
lzgarali (Stzgecli) 27,2 Hasir Bant Diglisi | | 38,1 Hasir Diiz TagimaBanti | | (Slizgeg) Hasir Bant
Qpen Grid Modular Conveyor Belts/ @,2 Sprockets for ModularBeIts/ Kl\/lodularFIatTop Conveyor Beltsj KGrld Modular Conveyor Belts/
(- 831 ([ 833 N ( 834 ([ 855 )
38,1 Kaburga Kanalli 38,1 Hasir Bant
Hasir Tagima Banti 38,1 Kauguk Hasir Bant Tarakl Gotlrdctsi 38,1 Hasir Bant Gétiriictist
kRa|sed Rip Modular Conveyor Belts/ (rictionTop Chains (special seriey 9 Cleat Chains )L Cleat Chains D
 850C02 ) [ 326 N (O 360 TI2 N\ 952 )
Kalipli 38.1 Hatve Hasir 38,1 Hasirbant Diglisi 50,8 Hasir Diz Taglyici
38,1 Bant Gegis Tarag! | | Bant Dislisi (ki Parcali) | | (Talaglt Imalat 2 parca) Bant (Agir Tip)

\Modular Flat Top Conveyor Belts/




o BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR )
CAGRI CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS MKNHM

ENDUSTRI A.S.

4 954 [ 950 \ [ 963 N\ 943 N

50,8 Hasir Siizgegli 50,8 Yildiz Serisi Hasir 50,8 Yumru Desenli 50,8 Engelli Goturiicil
Taslyici Bant (Agir Tip) | | Duz Tastyici Bant (Agir Tip) Hasir Bant (Agir Tip) (Agir Tip)
 Modular Flat Top Conveyor Bels ) | Star Serie Modular Conveyor Belts | { Nub Top Modular Conveyor Belts

\_ Cleat Chains )

( 960 N ( 850 N ( 956 )
50,8 Kaburgali Kanalli 50,8 Hasir Bant 50,8 Biriktirme
Hasir Bant (Agir Tip) Gegis Tarag Makarali Hasir Bant

\ Raised Rip Modular Conveyor Belts )\ Transfers Combs ) { Accumulation Roller Belts )

é 957 N( 382 N ( 958 N ([ 383 )

50,8 Aktarma Makarali 50,8 Dana Gézli
Hasir Bant Z16 Tahrik Diglisi Hasir Bant Dana Gézlii Hasir Bant

\_ Transfer Roller Belts Split Sprockets )\ BallModularBelts ) { Split Sprockets D

-

~

" 999EKO ) 868B01 ) [ 980 N ([ 981 )

50,8 Kolay Diiz 50,8 Siizgecli Kolay
Taslyici Kova Yan Kulak Temizlenebilir Bant Temizlenebilir Bant
9 Elevator Buckets L Side Guards D QO,8 Easy to Clean Conveyor Belts/ QO,S Easy to Clean Conveyor Belts/




BANTLAR, DISLILER ve KASNAKLAR

CAGRI CHAIN BELTS, SPROCKETS AND WHELLS MKNHM
4 982 N ( 983 N\ 984 N\ ( 389 )
50,8 Yumru Desenli 50,8 Izgarali Kolay 50,8 Gotdirtcdli Kolay | | 50,8 Hatve Kolay Temizlenebili
Kolay Temizlenebilir Bant Temizlenebilir Bant Temizlenebilir Bant Hasir Bant Diglisi
Q0,8NubtopModuIarConveyorBelt) QO,B Easy to Clean Conveyor Belts/ QO,8 Easy to Clean Conveyor Beltsj @syto(lean Conveyor Driving Sprocketsj
[ 800167077 ) ( 800167078 [ 800167070 ) ( 800167071 )
Aktarma Tavasl Aktarma Tavasi Aktarma Tavasl Aktarma Tavasl
Q/lodularTransferPlateswithRolle@ QAodularTransferPlateswithRolle@ @odularTransferPlateswith Rolle@ QAoduIarTransferPlatesWithRolle@
(" 800167072 ) [ 800167073 [ N
Aktarma Tavasi Aktarma Tavasi
Q/lodularTransfer Plates with RoIIe@ QAodularTransfer Plates with Rolle@ \_ )
4 207 GYR Y ( 800235040 ) [ 800235350 )
@4 (o)
(@e—(®) "1(&)
@ ' @ Disli Sabitleme Disli Sabitleme
Zincir Gergi Aparati Kelepgesi (Kare) Kelepgesi (Yuvarlak)
9 Chain Tensioner ) L Square ) U Circle )




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI

®

GRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
GAGRI MarkMM

ENDUSTRI A.S.

790 M60
lzgara Palet
Grid Pallet




@& CACRI

ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI

ALHAN MODULAR BELT APPLICATION

CHAINS & SPROCKETS

BANTLAR VE DigLiLgg

A




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
GRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION AFHAN
GAGRI Markamiz

ENDUSTRI A.S.
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
9 G Markamlz4HM

ENDUSTRI A.S.
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‘ ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
% CAGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
o g Markam*HM

ENDUSTRI A.S.
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g Markam*HM

ENDUSTRI A.S.
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARGCA UYGULAMALARI
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AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.

950-951 YILDIZ SERISi HASIR DUZ TASIYICI BANT/STAR SERIE MODULAR CONVEYOR BELTS

O

/ T

\
\

/ / e

956 BIRIKTIRME 957 AKTARMA
MAKARALI HASIR BANTI MARAKALI HASIR BANT
ACCUMULATION ROLLER BELTS TRANSFER ROLLER BELTS




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARGCA UYGULAMALARI
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AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARCA UYGULAMALARI
AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.
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ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARGCA UYGULAMALARI

®

AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.

Shrink Ambalajlamasi icin tel bant
yerine kullanilan ylksek sicakliga
haiz plastik bant




ALHAN MODULAR HASIR BANT VE KONVEYOR PARGCA UYGULAMALARI

®

AGRI ALHAN MODULAR BELT APPLICATION
g MarkMM

ENDUSTRI A.S.

Kolay yikanabilir, -
Antibakteriyel FDA belgeli
Alhan Modular Plastik Hasir Bantlarimiz.
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SURTURME PROFILLERI ve ZINCIR KIZAKLARI
FRICTION GUIDES & ROLLER CHAIN GUIDES

( 20600Z )

®
Markamlz! I I ! |

(" 206 LMY )

( 2060GZ )

" 206 GLA )

—

~ Z Profil Alpolen
\Gwdes for Bottling and Packagmgj

Diz Lama Profil Alpolen
\_ Flat Guides )

Gegmeli Z Profil Alpolen

\Gwdes for Bottling and Packagmgj

(" 206U0T )

 20600L )

 2060TL )

-

GegmeliProfil Alpolen
kades for Bottling and Packagmg)

(206 00T )

T

Tca Profil Alpolen
\Gwdes for Bottling and Packagmgj

—

L Profil Alpolen-
\Gwdes for Bottling and Packagmgj

ﬂ

L/600 Profil Alpolen
\Gwdes forBottling and Packagmgj

—— —

T Profil Alpolen
kades for Bottling and Packagmgj

( 207DON )

" 206 DOT )

207 HC

N( 207¢cCc )

=
L

Alpolen 1000 SUrt[]nme Profiller
\Gwdes forBottling and Packagmg)

LN

Tcal Profil Alpolen 1000
KGmdes forBottling and Packagmg)

Alpolen 1000 Celik
P(ofllll HCC Kizaklari
KGwdes forBottling and Packagmg)

1

Alpolen 1000 Celik
C Sdrtlinme Profilleri
KGmdes forBottling and Packagmg)

(" 207OKT )

" 206YD3 )

206 YU1

N( 206BSA

*

Kulakli T Profil Alpolen

\Gwdes for Bottling and Packagmgj

H

C Profil Alpolen

\Gwdes for Bottling and Packagmgj

[ >24<]

b d

C Profil Alpolen

\Gwdes for Bottling and Packagmgj

Yuvarlak Balik _S|rt| Profil Alpolen
\Gwdes for Bottling and Packagmgj




SURTURME PROFILLERI ve ZINCIR KIZAKLARI

CAGRI FRICTION GUIDES & ROLLER CHAIN GUIDES JALEHAN
( 20600C ) ( 2070T.. [ 207TH2 [ 207TA4 )
ar— T
207 OTO
‘ ) ﬂ @ o e 1
207 OT2
U/650 Profil Alpolen Alpolen T Model Zincir Kizaklari | | Alpolen 1000 2t Zincir Kizaklar || 2T Agir Tip Zincir Kizaklari

\Gmdes for Bottling and Packaglngj

\_ Roller Chain Guides )

\_ Roller Chain Guides )

\_ Roller Chain Guides )

Alpolen 1000 UCD
Zincir Kizaklari

\Roller Chain Guides ”UCD”)

Alpolen 1 TT Model
Tipi Zincir Kizaklari

\_ Roller Chain Guides )

( 2070TT )\ ( 207B33 ) ( 207TCG ) ( 207ucC )
Alpolen 1000 Alpolen 1000 TCG Alpolen 1000 UCC
TT Zincir Kizaklari 3 Sirali Zincir Kizaklari 2T Agir Tip Zincir Kizaklar Zincir Kizaklari
_ Roller Chain GuidesTT" \RollerChainGuides”tripleb Roller Chain Guides“TCG" ) | Roller Chain Guides"UCC"
( 207ucD ) (  2071TT )\ ( 207¢ccz \(  207BL )
JI=I|,|I=I|,
[] i}

Alpolen CCZ Model Celik
Profilli Zincir Kizaklar

\_ Roller Chain Guides )

Alpolen 1000 BL
Model Zincir Kizaklari

\_ Roller Chain Guides )

( 207CU0 ) ( 207000 ) [ 207TU0 [  207H15 )
==
' I'#'I
= = 5 -
Alpolen 1000 U Alpolen 1000 U Diiz Bantlar Alpolen 1000 T Model
Model Zincir Kizaklari | | Alpolen 1000 U Zincir Kizaklar | | icin Gelik Profilli Zincir Kizaklan | | Gelik Profilli Zincir Kizaklar
__ Roller Chain Guides ) | Roller Chain Guides ) | Straight Chain Guides ) { * Roller Chain Guides
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207 YD-DY )
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( 207CCO )

 215VCO )

 207CTV )

@_L_
o [N

Alpolen 1000 Zincir Kizaklan
. ChainGuides )

C s

Alpolen 1000 Celik
Profilli Kayis Kilavuzlari

\_ Cable and Belt Guides )

 207CTO )

-

Alpolen 1000 Celik
Profilli V Kayis Klavuzlar

@rves Track for 880 TAB-881 TAB Chai@

Alpolen 1000 (V) Kayis Kizaklar

\_ Link Chain Guides )

(" 207GH1 )

 206C02 )

(202863 )

Alpolen 1000 Ozel Kayis Kizaklar
\_ Belt Guides )

Alpolen 1000 Sirali Zincir Kizaklar
. BeltGuides )

202880 )

I

Celik Profiller

\_ Steel Profiles )

Dogrusal Yataklar 863 Serisi

\Stralght Track (for 863 sene&

(" 215500 )

(" 205500 )

(215610 )

Alpolen 1000 Dorusal Yataklari
\Stra|ght Track (for 880-881 sene&

Alpolen 1000, 90° (880 Tab
881 Tab Ddnsld Bantlar Iin)

@rves Track for 880 TAB-881TAB chai@

Alpolen 1000, 90° (880 Agill
Kulaki Bantlar I¢in) Déniis Yataklar

\Curves Track (for 880 chain@

(225500 )

[ 220KSK )

Alpolen 1000, 90° Dans Yataklar
(862 Tab Dandsly Aqir Tip Bantr I
@rvesTrack for 882 TABchams/heavydu%

(204112 )

[ 221873 )

Omurgali (Kardenik)
Bant Donug Takimi

\CurvesTrackfor Cardanic Chairy

Kasa Tasima Bant Kizaklari

Yarasa Bant Dénis Unitesi

\Guides for Crate Chains )

\Curves Track for Bat ChainSJ

Alpolen 1000, 90° Ddnis
Yataklari (1873 Bantlar Igin)

\Curves Track (for 1873 seney
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OZEL PROFIL UYGULAMALARI/SPECIAL PROFILES APPLICATIONS

@ ALPOLEN® UHMW 1000
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[ 206 RGL 232 206 GZU 221
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F—V HQ5
Y

016
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206 OGL 108 206 RGU 415
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6
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|
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Sabit Plastik Pabuc (Metal Saplama)
\_ Plastic Fixed Feet Y.

(Metal Ginko Kaplama ve Paslanmaz)
. Articulated Feet

Milli Sabit Pabug

\_ Articulated Feet Y.

 610-611 )

( 560 )

" 605-606 )

CAGRI PABUGLAR, SAPLAMALAR, :
FNISTRIAS: AYAKLAR, PROFIL KILAVUZLARI A\LHM
BASES, SPINDLES, FEETS, TUBE ENDS
4 400 NY( 515-510 ) ([ 620-621 ) [  502-530 )
Diiz Taban Plastik Pabug Dokum Tabanli ve Ginko Kaplamal ve Paslanmaz

AQir Tip Sabit Pabuglar
\Hard Type Articulated Feet (with snap ring)/

4 )

521

Dokiim Tabanli ve Mafsall Pabug

\Spmdle Articulated Feet 9

Celik Paslanmaz Tabanli
ve Milli Mafsalli Pabug

\ tenes StelBase-Spincl Atclted Feet )

STN

Paslanmaz ve Metal Tabanli
Sabitlenebilir Pabug

 Spindle Articulated Feet /

4 520 A

4 590 )

Paslanmaz Sivama Gelik
Tabanli ve Milli Mafsalli Pabug
\Stainless SteelBase - Spindleith rbber ing Fey

4 580 )

4 507 )

Metal Sivama Gelik
Tabanli ve Milli Mafsalli Pabug

@c Pt e BseSincle (it ubber ing Fi Feet/

Paslanmaz Tabanli
: Sa|bit Mi|||i .Fh’ab.ugl
@amess SteelBase- Spinleithsap ring Fix Feet/

Cinko Kaplamali
Sabit Tabanli Pabug

\ch Pt e Bse-Sincle (it snap ing Fi Fe@

Cinko Kaplamali Metal Tabanl|
 ve Milli Mafsalli Pabug
\chPIated SeelBase - Sindle with snap ing F|xFeet/

( 500 ([ 510 )
Plastik Pabug Taban Plastik Taban
Y 500 Plastic articulated base )L 510 Plastic articulated base )




PABUCLAR, SAPLAMALAR, AYAKLAR, PROFIL KILAVUZLARI

Gmlggmli}_!_ BASES, SPINDLES, FEETS, TUBE ENDS WM
( 507-560 h 230 235
Mafsalll Metal ve Paslanmaz Taban Kare Profil Klavuzlari Yuvarlak Profil Klavuzlari
L 507-560 Steel Base ) \ThreadedTube Ends (for square proﬁle)/ L Threaded Tube Ends )
g 220 211 110 ([ 220 211 120 h
Plastik ikili Ayak AiliBoru ve Profil Baglantil Plastik ikili Ayak Agisiz Boru Profil Baglantil
Y Bipod (180° with connector) )L Bipod (180° with connector) )
4 220 211 130 ) 240 021 200 240 021 180
Plastik Uclii Ayak Yan Baglanti Takozu Govde Baglanti Takozu
\ Tripod ) \Side Mounting Top Brackets/ \ Support Heads )
240 021 170 ( A
Ar% Baglanti TJakozu
t t
\ onnecting Join / \ /




PABUCLAR, SAPLAMALAR, AYAKLAR, PROFIL KILAVUZLARI
BASES, SPINDLES, FEETS, TUBE ENDS

4 I
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ALUMINIUM PROFILES & COMPONENT
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[ 765020020 )

(765025025 )

(765030030 )

[ 765040 040 )

20x20 Algiminyum Sigma Profil
\20X20 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/

25x25 Aliminyum Sigma Profil
\25X25 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/

30x30 Aliminyum Sigma Profi

\30X30 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/

[ 765025150 )

" 766 085075 )

(765045045 )

40x40 Aliminyum Sigma Profi
\40X40 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/

765050050 )

106X120 Assembly Line Aluminium Profile

25x150 Konveytr Yan Sase | | 85x75 Aliminyum Sigma Profi
Aliminyum Sigma Profil Silindir Kulak Yarasa Bant icin | | 45x45 Aliiminyum Sigma Profil|  {50x50 Aliminyum Sigma Profi
\25X150 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/ \8§X75 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/ s Silver Anodized Aluminium Proﬁ|e/ 500 Silver Anodized Aluminium Proﬁle/
(765023129 | ( 765025105 | ( 765025115 ) [ A
23X129 Konveyor Yan Sase | | 25x105 Konveytr Yan Sase 25x115 Konveydr Yan Sase
Aliiminyum Sigma Profil Aliiminyum Sigma Profil Aliiminyum Sigma Profil
 2128StuctaSher oz uminmProfle ) 251108 St Ser Aoz luminmPrfle ) 25013 Stucturl e nodzed uminimProfle ) )
(@ 765 106 120 b
W
765 000 002
106X120 Aliminyum Sigma weo
Profil Montaj Hatti Igin N

766 016 033/
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(766011 )

[ 206 APC040 )

[ 206 AGC 040 )

®
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[ 265BSC 040 )

Baklava Dilimli Kanal Somunu

L Nut For Sigma Profile )

40 mm C Profil
Igin Aliminyum Profil

QﬂverAnodized Aluminium Profle ForGuid@

[ 765050088

[ 765025117 )

40 mm C Profil Alpolen®
+ Aldminyum Profil

Alpolen® 1000
L polen )

[ 765045165 )

T Alpolen®
+ Aldminyum Profil

Alpolen® 1000

\_ Y,
(" 765040080 )

50x88 Konveydr Yan Sase
Aliminyum Sigma Profil

QOXSS Structurel Siver Anodized Aluminium Proﬁlej

50x118 Konvey6r Yan Sase
Aliiminyum Sigma Profil

QOX1185tructura| Siver Anodized AluminiumProﬁlej

[ 765045090 )

[ 766013070 )

45x165 Aliminyum Sigma Profil

45165 Structur Siver Anoized Aluminium Profle
\_ /

766013111 )

40x80 Kdse Baglanti
Aliiminyum Sigma Profil

@)X80 Silver Anodized Aluminium Proﬁlej

" 766013145 )

45x90 Aliminyum Sigma Profi

QSX90 Silver Anodized Aluminium Proﬁlej

Bayrak Kdge Baglanti (75x75)

KCornerConnchon (75X75) D

766013112 )

(766012012 )

Bayrak Kdge Baglanti (110x110)

KCorner Connection (110X110) D

766011 011 )

110x110 Bayrak T
Baglanti Agi Ayarli

\T Flat Connection (110X 1%

766011001 )

110x110 Bayrak
T Baglant

KT Flat Connection (Angled)/

Kose Baglanti 90° (Ust-Alt)

KSlmple Side Attachmentj

Kdse Baglanti 90° (Sag-Sol)

\S|mp|e Front Attachmentj

>35<

Aliminyum Profil Gektirme Pimi

\Aluminium Profile Draw-PIN/




[ 766018003 )

[ 766018 004 )

[ 766018007 )

ngAﬂgﬁﬁg Markam*H M
(766015 ) ( 766010 ) ( 766018002 \ ( 766018001 )
23x129 Altiminyum
23x129 Altiminyum Tahrik Plakasi Takimi
Kare Kanal Somunlari Yayl Somunlar Germe Plakas! Takimi (234129) Auminium Prof Support fo
\_ Nut ) U Arc Nut ) @3X129)AluminiumProﬁleStretcherPlateS@ 9 Axis and Bearing Plate Set D

(" 766018 008 )

25x150 Aliminyum
Germe Plakas! Takimi

(25K150) Aumiium Profile Support for
( Axis and Bearing Plate Set D

25x150 Aliminyum Tahrik Plakas|
(25X150) .Aluminium. Profile Support for
( Axis and Bearing Plate Set D

(" 760018009 )

[ 766019009 )

45x45 Alliminyum Profil
Tahrik Plakas! Takimi

(45X45) Aluminium Profile Support for

\AXIS and Bearing Plate (Right:Left) D

[ 766019010 )

45x45 Aliminyum Profil Avare
Plakasi Takimi (Sag Ve Sol)
(45X45) Aluminium Profile Support for

kAX|s and Bearing Plate (Right-Left D

" 766019011 )

45x45 Aliiminyum Profil Avare
Gerdirme Aparati Takimi

(45X45) Alumiium Prpﬁle Support for

9 Axis and Bearing Plate D

45x90 Aliminyum Avare
Plakas! Takimi (Sag Sol)

&Sx%) Aluminium Sretcher Plate (R|ght-Leﬂ)/

45x90 Altiminyum Tahrik
Plakasi Takimi (Sag Sol)

(45X90) Aluminium Profile Support

(L for Axis and Bearing Plate D

[ 766016 001 )

[ 766016002 )

[ 766016 003 )

45x90 Aliminyum Profil Avare
Gerdirme Aparati Takimi

&SX%) Aluminium Profile Support for AXIS/

4 )

766 311

Aliminyum Profil Kanal Fitili (8)

kAlumlmum Strip Profile (%

Algminyum Profil Kanal Fitili (10)

Algminyum Profil Kanal Fitili (10)

\Alumlmum Strip Profile (1%

\Alumlnlum Strip Profile (1%
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Plastik Kdse Baglantr 45x45

\Side Connection (PIastic)/
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(" 766 014020 )

[ 766014025 )

[ 766014590 )
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-

766 RUT )

20x20 Plastik Profil Kapagi

25x25 Plastik Profil Kapagi

45x90 Plastik Profil Kapag

Rulolu Koverydrler igin

Roll Holder For Roller Conveyor

5

Rulo Tutucu

QOXZO Plastic Profile Cover/ QSXZS Plastic Profile Cover/ Q5X90Aluminium ProﬁIeCover/ M )
( 766SBP ) ( 766011003 ) ( 765111 )\ [ 765222 )
n)
Hj::l
U U
H A n ” ‘ T U ’
J |
Sigma Profil Ayak
Icin Plastik Baglanti Zamak Kose Baglanti 30x30 | |90x30 Aliminyum Sigma Profl| | 90x30 Aliminyum Sigma Profil
9 Side Support ) L 30x30Brackets ) | 90x30 Aluminium profile )L 90x30 Aluminium profile )
765333 )\ ( 765444 \ [ 765555 [ N
40x25 Altiminyum Sigma Profil | | 40x25 Aliiminyum Sigma Profil | | 30x30 Altiminyum Sigma Profil
9 40x25 Aluminium profile )L 40x25 Aluminium profile ) L 30x30 Aluminium profile U D
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" 210IBB )

" 210 DTYM... )

KONVEYOR ELEMANLARI
CONVEYOR COMPONENTS

" 211 60P MLL )

®
Markamlzl I ! I

" 210 DTTM... )

Dar Balik Sirti Profil

Tekli Mengene (Milli
KSmgle Clamp with Rod D

Dar Sirtl Mengene (Milli)
KSmgle Clamp with Rod/

" 210010161 )

" 210 DTYA04 )

60 mm Pvc Profil

icin Mengene (Milli
KSmgle Clamp with Rod D

800240 )

Dar Tekli Mengene (Mill)
KSlngle Clamp with Rod/

 210GTT )

Konsol Mengene Takimi
(Ikili-Milli)

Qlamps for Round Profile Guides (with P%

" 210DTT )

Balik Sirti Profil icin
Genis Mengene (Milli)

KSmgle Clamp with Rod/

" 2111BB000 )

Balik Sirti Profil icin
Genis Mengene (Milli)

KSmgle Clamp with Rod D

" 21160P )

Genis Tutucu Tekli
Mengenesi (Milli)

KGwde Rail Clamp with Rod/

 210IB )

Dar Tekli Mengene (Milsiz)

9 Single Clamp D

~

Balik Sirtr Profi ki Mengene

KDouble Clamp with Rod )

" 210DTY )

( 210GTT )

60 mm PVC Kenar Dayama Profil

9 Single Clamp D

(" 800210134 )

Balik Sirti Profil Dar Tekli Mengene

\Smgle Clamp with Proﬁlej

800210133 )

Dar Sirth Tekli Mengene

Glngle Clamp with Proﬁlej

Genig Tutucu Tekli Cubuk Mengenesi

9 Guide Rail Clamps D

Balik Sirti Profil Genig
Mengene Kapali Tip

9 Single Clamp D

Balik Sirti Profil Genig
Acik Tip Mengene

9 Single Clamp D
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(- FBL )

4 PPL N

(- TBL )

KONVEYOR ELEMANLARI .
CONVEYOR COMPONENTS _ ALHAN

( NFL )

FBL Rulman Yataklari

9 Omega Bearing Insert D

PPL Rulman Yataklari (Koprd)
9 Omega Bearing Insert D

(- FPL )

(- TPL )

TBL Rulman Yataklari

9 Omega Bearing Insert D

(- HPL )

NFL Rulman
Yataklar (Badem)
9 Omega Bearing Insert D

(- CFL )

FPL Rulman
Yataklar (Kare)

9 Omega Bearing Insert D

TPL Rulman
Yataklar (Gergi)

9 Omega Bearing Insert D

(- KFL )

4 UCF )

HPL Rulman Yataklari

9 Omega Bearing Insert D

(- KAP )

CFL Rulman
Yataklari (Badem)

9 Omega Bearing Insert D

(214151 )

KFL Rulman
Yataklar (Badem)

9 206 Bearing Unit D

UCF Rulman
Yataklari (Kare)

9 Omega Bearing Insert D

(214 152 010-012 )

(214 1 530 010-012)

Rulman Yatak Kapagi | |Fotosel Gapraz Tutucu Mengenesi
\ Closed Cover D \Cross Block for guidesj
[ 214 IFM 000 R

Fotosel Govde
Baglama Mengenesi

\_ Photocell Cross Block )

Fotosel Tutma Mengenesi

. Photocell Clamp )

Fotosel Ayna Tutucu
Photocell Reflectors

J
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" 210410200 )

" 210010200 )

" 210010201 )

KONVEYOR ELEMANLARI .
CONVEYOR COMPONENTS _ ALpHAN

" 210410100 )

Konsol Gdvdesi (Kligiik Boy)

Konsol Gdvdesi (Orta Boy)

Konsol Gévdesi (Byik Boy)

Orta Boy Konsol Tabani
Support Spacer

\_ Adjustable Brackets ) U Adjustable Brackets ) U Adjustable Brackets ) )

(210100100 ) ( 210100200 ) ( 210100300 ) ( 215000101 )
—
—

Konsol Tam Takim (Kiictik Boy) | | Konsol Tam Takim (Orto Boy) | | Konsol Tam Takimi (Biiylk Boy)| | Plastik Mentese 49x65

\ Adjustable Brackets ) U Adjustable Brackets ) L Adjustable Brackets )L Hinges )

" 215000104 )

" 215000102 )

215SZA )

(" 215000103 )

Plastik Mentese 49x4
M Somume) 949 1 plastik Mentese 78100
L Hinges ) 78X100Hinges ]

(" 210 D10024 )

(" 210E10025 )

40X40, 50X50, 60X60
Zamak Mentese

40X40, 50X50, 60X60 Hinges
\ %)

210222100 )

Plastik Mentese Vidall 49x49
9 49X49 Hinges )

" 210122100 )

Disi Tutgaclar

Knobs

\_ /

Erkek Tutgaclar

Knobs

\_ /

YUksuk

Eyebolt for Knob

\_ /

Plastik Yuksuk

Eyebolt for Knob

\_ /
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[ 261504532 ) ( 271434 ) ([ 795025070 ) [ 758000 PAG )
Avare Rulo Bagligi Avare Rulo Bagligi Rulmanli Rulo Basligi Su Fiskiyesi
9 dlerollers ) idlerollers \Bushmg Rollers Heads )L Nozzle )

" 210IDT200 )

[ 216 SKA000 )

[ 767000004 )

[ 753050030 )

\

DOnsli Konsol Govde Sirguld Kilit Cerceve Cam Tutucu 50x30 Kablo Tasima Kanali
__ AdjustableBrackets ) | Springlock  j-{ ~ PanelClamp  J {  Cablechains
(216100001 [ )

Profil Taragi
Ghain Return Componentsj \_ Y.
800411660 ) ( 800414657 ) ( 800411654 [ )
4//
Boncuk Makara 4 Sirali Boncuk Makara 3 Sirali Boncuk Makara 2 Sirali
dollerGuide (Fourrollerdesigrb @oller quide (three roIIerdesing)j \Rollerguide (three roIIerdesin@ . )
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[ 764 EKS 001 )

e

241200 [ 241100 | [ 689 000 )
Dénuslu Disi Kol Donuslu Erkek Kol Miknatisli Kilit

| Adjustable hanle ) | Adjustable hanle | | Magnetic Door Holder )

[ 764 CKS 001 )

[ 764 BKS 001 )

(" 764 AKS 001 )

Kapama Sistemleri

\_ Frame systems )

Kapama Sistemleri

\_ Frame systems )

Kapama Sistemleri

\_ Frame systems )

Kapama Sistemleri
\_ Frame systems )

[ 764FKS001 | [ 764 (O ) [ 764GKS001 )
HKS 001 /O
o

Kapama Sistemleri Kapama Sistemleri Kapama Sistemleri
. Frame systems )L Frame systems )L P Frame systems )
(252000 ) ( 252710 ) ( 252620 ) [ 215UKK )

Bakalit Kapak Kolu Plastik Kapak Kolu Plastik Kapak Kolu Uzun Kapak Kolu
\_ Handles ) U Handles ) U Handles ) U Handles )
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[ KTR )

[ KTR )

(- KTR )

KONVEYOR ELEMANLARI .
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[ KTR )

Plastik Rulo Basligi ©16
9 Bearings ©16 D

Plastik Rulo Basligi ©30
9 Bearings @30 D

(- KTR )

(- MKR )

Plastik Rulo Basligi ©20
9 Bearings ©20 D

(- MTR )

Plastik Rulo Basligi ©40
9 Bearings ©40 D

(- MTR )

Plastik Rulo Bagligi ©50

9 Bearings ©50 D

Plastik Tekerlek

9 Plastik Wheel D

(- MTR )

(- MTR )

Metal Rulo Basligi ©20

(L MTR Bearing ©20 )

(- MTR )

Metal Rulo Bagligi @30
q MTR Bearing @30 )

( MTR )

Metal Rulo Basligi @40

Metal Rulo Basligi ©50

Metal Rulo Basligi ©60

Metal Rulo Basligi ©60

9 MTR Bearing ©40 )L MTR Bearing ©50 ) U MTR Bearing ©60 )L MTR Bearing 060 )
4 N N
Alhan
Esnek Konveyor
\_ /NG /
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4 DSH )\ [ VM N VP N VR N

Volan Tutgag Volan Tutgag Volan Tutgag Volan Tutgag
. Handwheels ) |  Handwheels ) | Handwheels ) { Handwheels )

4 215 N ( 800 411 )

0/ e D
Yaprak Mentese @16'lik Makara Rulolu Kilavuz
\_ Leaf Hinges ) U Roller Guide )
4 215 ICB N ( 700 640 )
miTeib s
-« > ml .
#m k

~
<
[ 2
©
306 | 31
3 65
—
o
B

—Y
—*
B
26 25.4
30.6

Dénlis Konsol Basligi

\_ HeadsType )\ Acilir Gerceve Profilleri - Runner Profiles )
( 700 640 N ([ Alhan Rulman Yataklari A
\ >
Cerceve Sabitleyici
Stop for Hinged Doors
\_ O\l /
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 GP4OA Y ( GPaoCc ) [ GR40 ([  GR60 )

Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray
. RollerGuide ) RollerGuide ) \  RollerGuide ) {  RollerGuide

-

/

 GP60S Y[ GPe0B ) ([ GP6OA ) [  GP70

Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray
\_ RollerGuide ) \  RollerGuide ) {  RollerGuide ) {  RollerGuide )

~N
/
)
/
)
/
)
/

GP70B GR70B GR70 GR85

Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray Makarali Ray
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www.alhan-cagri.com ag sayfamizdan teknik veriler kisminda
“Alhan Konveyor Tasarim Kilavuzu” indirerek daha fazla teknik bilgi alabilirsiniz.

KONVEYOR TASARIM KILAVUZU

KARE MILLER

Konveydr sistemlerinde kullanim amaclarina gére kare kesitli miller sikgca tercih edilmektedir.Kare
millerin hassasligi dizeltildikten sonra rulman yerleri islenir, diglileri sabitlemek i¢cin gecme bilezik
kanallari ve kama kanallari acilir.Kése pahlarinin agiimis olmasina da dikkat edilmelidir.
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A = Yataklama c¢ap! F = Tahrik mili ¢capi

B = Yataklama boyu H = Kama kanali

C = Kare mil boyu G = Disli boslugu

D = Gegme bilezik (segman) kanali M = Segman kanali capi
E = Tahrik mili boyu

Kare Mil Tolaranslari
Kesit Karbon celigi Paslanmaz
mm KG-37 celik 304
0,000 0,000
25 20,130 20,130
0,000 0,000
40 20,160 20,160
0,000 0,000
60 0,180 0,180
0,000 0,000
65 70,180 70,180
0,000 0,000
%0 20,220 20,220
Toleranslar : Toplam uzunluk 1200 +- 0,8 mm 3 m’den uzun miller icin satis temsilcisine
Aks capi: Qh7 basvurunuz.

Kama yataginin genisligi : 0,05/-0,1 mm
Diger islemeler : 0,02 mm

GECME BILEZIKLER
f20,f25,f30,f35, f40, 40x40 ve 60x60 millere gére
gecme bilezikler mevcuttur. Mil sékilmeden montaj
kolayhgi saglar.
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YUVARLAK DELIK UYARLAYICILARI

Farkli boyutlardaki mil ve diglileri birbirine uyarlamak icin kulanilir Bunlar sadece
hafifce yiklenmis bantlar veya dar enli bantlar igin (440 mm kadar) tavsiye
edilmektedir. Uyarlayicilar, dayanim ve kimyasal direng icin cam destekli polipropilen
den imal edilmektedir. Ancak, bu uyarlayicilar ayrik digliler ve asinma direngli
dislilerle birlikte kullaniimak icin degildir.25 mm ¢apl milleri 60 mm kare disli
deligine uyarlamak icin uyarlayicilar vardir. Kilit vidalari, diglilerin uyarlayicilarin
Uzerinde tutunmasini ve merkez dislinin mile Kilitlenmesini saglar.

<>
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Déntsli Hasir Bantlar

940 seri bantlar 25,4 mm hatvelidir.Dogrusal ve dénusli konvey6r sistemlerinde kullanilir. Dénlis orani
ic ylizeyden alinarak 1,8-2,5 arasinda degisir.940 seri bantlara plastik veya metal pimlerle baglant yapilir.ilave kilit
kullanimina gerek yoktur, dénus boslugunda kilit yuvasi bulunmaktadir. Kiiglik bir tornavida ile kisa siirede sékulip
cikarilabilir. Ylzeysel agiklik diizgiin dogrusal halde % 50°dir. Dénislerdeki agiklik orani 500 mm genislik icin %36
dir.Kullanilan hammaddeye gore ¢alisma sicakhgi -46 oC +103 oC arasinda degismektedir. Diger plastik bantlarla
karsilastirildiginda; Urline temas ylizeyi, acik alani, kolay temizlenebilmesi, soguk ve sicaga dayanimi gibi 6zellikleri
Ust seviyededir. Beyaz mavi ve gri renklerde dénisli bantlar mevcuttur. Daha ylksek ve disuk sicaklik degerleri icin
Musteri Hizmetlerine danisiniz.

Bant hizi en fazla 80 m / d secilmelidir. Yliksek hizli uygulamalarda bandin kanaldan ayrilmasini engellemek
icin asinma kizagi olarak 206 DON 001 model kizak tavsiye edilir. U seklindeki bu kizak karsilikli olarak bandi hapsettigi
icin merkez kag etkisiyle bandin kizaklardan ayrilma durumu ortadan kalkar. Calisma hizi azami degere
yaklastik¢a surtinmeden dolayi sicaklik ta artacagindan, bu durumlarda asinma kizagr malzemesi olarak Teflon tercih

edilebilir
TEKNIK OZELLIKLER
: Adim |Dogrusal Hareket Tasiyacagi Yik (kg / m) _ | Bant AQirligi / Belt Weight
%aTt ;m(; Pitch |Bant Mukavemeti| 309 mm | 474mm | 606 mm Qallgm%glcakllgl kg/m?
elt o mm kg/m Déniss (90°) |Doniis (90°) | Déniis (90°) Metal o 4,6 | Plastik o 4,6
PP | Pom | 254 1700 802 9QP 100°¢ +1 +105 11,7 6,2
Pom |Naylon| 25,4 2500 1109 125° 130" -46  +93 13 7,5
PP | PP [254 1400 509 60h 65K +1 +105 11,7 6,2

* a- 940 BO1 K12 b- 940 BO1 K19 c- 940 BO1 K24
+ d- 940 B02 K12 e- 940 B02 K19 f- 940 B02 K24
* g- 940 BO1 K12 h- 940 BO1 K19 k- 940 BO1 K24
*Bant Genislikleri +/-0,007 hosgéruludur.

Bant Secimi

istenen tiim ilave 6zellikler bant iizerine kolayca
uygulanabilir, bunun i¢in bant siparisi sirasinda bu
Ozelliklerin belirtiimesi dnemlidir.Dogru bir bant
secimi icin su bilgiler gereklidir:

a Bant yoni; sag yada sol olarak belirtiimeli

b ic—dis déniis kenarlari belirtiimeli

¢ Bandin, saat yénu yada tersi yéndeki donusu
belirtiimeli

Déniis Orani
DonUls orani 1,8-2,5 arasinda degismektedir.Dogru
bir yaklasim i¢in ic dénus capi ile bant genisligi
bélunerek bulunur. Bant genisligine gore verilmis
olan dénus capinin Ustiinde bir deger kullanilirsa
bandin ¢alismasinda bir sorun olmayacaktir. Ancak
daha disik bir donus capi segilirse bant bu ¢apta
calismayabilir. Genelde sistemin rahat ¢alismasi igin
daire disi sekillerde de galisma 6zelligi vardir. Dénus
oranlari icin Tablo B2 ye bakiniz.
Do: Dénus orani

Yataklama malzemesi olarak Al < Dt ggp_lw .
ALPOLEN® 1000 UHMW Bg : Bant genisligi Ri¢ = Bg x Do

tavsiye etmekteyiz.
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1. I¢ veya disa dontislii konveyér bant genisligi tasarimi 2. Ic dénusli konveyor bant genisligi tasarimi

2 x Bant Genisligi
Belt Width

—

1.5 x Bant Genisligi
Belt Width

2 x Bant Genigligi
Belt Width

D E—— ]

\Yan Yataklama / Side Drives

R= (1,85-2,5) x Bant Genisligi
Belt Width

1.5xBant Genisligi
\Yan Yataklama / Side Drives Belt Width

R= (1,85-2,5) x Bant Genisligi

. 5 i
1.5 x Bant Genisligi Belt Width ant Genigligi

Belt Width

l—l
Bant Genigligi

3. I¢ veya disa donuslii konveyor bant yataklamasi tasarimi

30

15

=

30
25

[
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25 1

207 DON 001 207 DON 002| 207 DON 003

Dénusli Bant Montaiji

Déniis ig Yari ~ Danis Dig Yari
Bant Genisligi Gapi Orani Capi Orant

Stok Kod Belt Width  Dondis Orani  Return the Internal ~ Return External 1. Adim: Bant moddulleri farkl
Stock Code L mm ReturnRate ~ RadiusRatio  Radius Ratio uzunluklarda, yan yana ve arka
940 BO1 K08 173 1,85 320 493 arkaya getirilerek birbirine
940 BO1 K09 207 185 383 590 gegirilir.Burada dikkat edilmesi
’ gereken modil uzunluklarinin
940 BOT K10 239 1,90 454 693 ontinde ve arkasindakinden farkli
940 BO1 K11 273 1,90 519 792 olmasidir. Aksi halde ayni boydaki
940 BO1 K12 306 1,90 581 887 modullerin arka arkaya gelmesi
940 BO1 K13 334 1,90 635 969 duru[nunda, calisma su:asmda bant,
bu bélgeden yanlara dogru ayrilmaya
940 BO1 K14 371 2,00 742 1113 baslayacaktir.
940 BO1 K15 405 2,00 810 1215
940 BO1 K16 437 2,00 874 1311
940 BO1 K17 471 2,00 942 1413 -
940 BO1 K18 504 205 1033 | 1537 2. Adum = %i?ﬁn?nc’%‘é"ﬁgnﬁg
940 BO1 K19 538 2,05 1103 1641 saglayan pim deliklerinden plastik
940 BO1 K20 570 2,05 1169 1739 veya metal pimlerle birbirine
940 B01 K21 603 2,10 1266 1869 baglanir.Bu baglanti icin ilave bir kilit
940BO1 K22 636 210 1336 1972 Kullamimina gerek yoktur. Donfls
oslugunda ilit yuvasi
940B01 K23 669 2,10 1405 2074 bulunmaktadir.
940 BO1 K24 702 2,10 1474 2176
940 BO1 K25 735 2,10 1544 2279
940 BO1 K26 769 2,15 1653 2422
940 BO1 K27 802 2,15 1724 2526
940 B01 K28 862 2,15 1853 2715 3. Adim : Baglanti pimleri kiigik bir
940 B0O1 K29 900 2,20 1980 2880 tornavida kullanarak kilit yuvasina
940B01 K30 933 2,20 2053 2986 dogru itilir.Calisma sirasinda bu
pimler yerinden ¢ikmayacak sekilde
940 BO1 K31 1000 2,20 2200 3200 kilittenmis olur.Baglanti yapilmis
940 BO1 K32 1032 2,30 2374 3406 pimleri de yuvadan disari iterek
940 BO1 K33 1065 2,30 2450 3515 sokme islemi yapilir.
940 BO1 K34 1098 2,30 2525 3623
940 BO1 K35 1131 2,30 2601 3732 Do : Déniis orani Bg : Bant genisligi

Hosgérii/Tolerance * % 0,7 Ric : I¢ donus yari ¢capi Ri¢ = Bg x Do
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SURTUNME PROFILLERI VE ZINCIR KIZAKLARI

ALPOLEN® 1000 - ALPOLEN® 500 - ALPOLEN® 2000 Yiiksek molekul agirhkli (UHMW) bu polietilen malzeme agsinma
ve darbeye karsi olduk¢a dayaniklidir ve genis sicaklik araliginda kullanim imkani vardir.Molekdl agirhginin artmasiyla;
ic dayanim, yuksek sicakliklarda gerilme mukavemeti,catlama ve asinma gerilmesine karsi dayanim, mikemmel disuk
sicaklik performansi gibi teknik 6zellikleri de artmaktadir. Strtinme katsayisinin distik, kimyasal etkilere karsi direncinin
yiiksek olmasi sebebiyle dzellikle gida tekstil ve icecek sanayinde tercih edilmektedir.insan saglig agisindan zararsiz
olmasi da en belirgin 6zelliklerindendir.

Teknik Degerler

Yogunluk 0,96 gr/em3

Erime Noktasi :130 0C

Sertlik : m 53 Rockwell

Azami Calisma sicakligr : 80 oC

Kopma Uzamasi 1 % 800

Isi ile Bozunum :55-80 0oC

Su absorbsyonu (emme) : %0, 1

Isisal genlesme kats. :2,10-4

Sirtiinme Katsayisi 10,20

Basma Mukavemeti : 300 kg / cm2

Yari Mamul Sevkiyatlari

Yuvarlak Malzemeler :Q 10 mm den Q 300 mm ye kadar
Plaka Malzemeleri : 5 mm den 100 mm ye kadar

Ayrica istege gére dizenlenir

Alpolen® 1000 UHMW PE : Molekiler agirhgi 3,5.106 ile 10,5.106
gr/mol, cok ylksek molekiler agirlik

Alpolen® 500 HMW PE : Molekuler agirligi 500.000 gr/mol.YUksek
molekil agirlik.

Alpolen® 2000 UHMW PE : Molekdler agirhgi 3,5.106 gr/mol
den blyuk, cok ylksek molekuler agirlik

Kullanim sahalari : Zincir kizagi, asinma plakalari yén verme
cubugu, siseleme makineleri, konveydr hatlari, ambalaj
makineleri,kovali elevatérler, kaymali yataklarda vites
dislilerinde,pompa ve filitreler, cimento, kirec,al¢i, besin gida
endustrisi gibi cok cesitli alanlar.
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Duz Asinma Kizaklari

UHMW (Ultra High Moleculer Weight/ Oldukca Yuksek Molekiler Agirlikli), Standart Diz Asinma Kizaklari

mevcuttur. UHMW Asinma Kizaklari 2 ~ 5 mm x 15 ~ 50 mm &l¢ilerinde 2 mt ye kadar vevcuttur. Bu kizaklar
gida uygulamalarinda kullanilabilmektedir.

UHMW Asinma Kizaklari dogrudan gida temasi agisindan FDA ve USDA — FSIS.yyumludur.
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Ozel tiretim yapilir.
On request special
A production is available.

Donusliu Bant Asinma Kizaklari

TUum dénusliu asinma kizaklari, UHMW ve kendinden yaglamali, gri TIVAR, yag katkili UHMW olarak mevcuttur. Acil
ve Merkezden rayli asinma kizaklari, kolay temizlenebilecek sekilde tasarlanmistir

1 SET = GD<F + DONUF
1 SET = CARRY + RETURN
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1 SET = GDF + DONUF

1 SET = CARRY + RETURN
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ASINMAYA DAYANIM SISTEMLERI
Asindirici etkilerin yogun oldugu ortamlarda pim, disli ve bant moddllerinin asinmasi kaginilmaz olur.Bant modulleri
ilerleyen zamanlarda dislilere oturamaz hale gelir ve sistemin verimini oldukca dusurir.Olumsuz etkileri en aza indirmek
ve sistemin 6mrund artirmak i¢in asinmaya karsi direncli trlinler kullaniimalidir. Digliler pimler ve bant malzemesi ortam
sartlarina (sicaklik, kimyasal etkiler vb) uygun secilmelidir. Bu uygulamalarda montaj ve bakim kolayligi da dikkate
alinanak ayrik diglilerin secilmesiyle, tahrik ve avara mil sékilmeden islem yapilabilir.

ASINMAYA DAYANIKLI PIMLER

Asinmaya dayanikli plastik pimler, standart pimlerden daha serttir, bu sebeple bandin ¢ekis kapasitesi kayba
ugratiimaz. Celik pimlere gére daha hafif, daha az maliyetli ve cok daha esnektirler. Plastik pimler ayrica iyi kimyasal
direnc (kimyasal kararlilik), az sirtinme, genis bir calisma sicakligi araligi ve direkt olarak gidalarla temas icin FDA
uyumu saglar.

Takma Kilitlerle tutma sistemini uygulayan tim bant stillerinde, Plastik pimler, bandin her iki késesinden
yerlestirilen baslikli pimlerle yerlerinde kilitlenir.Baslikli pimler asinmaya dayanikli malzemelerden yapilir.

Basliksiz pim tutma sisteminde Kilitli bantlardan yararlanilir. Hicbir ¢esit baslik gerektirmez Kilitli pim tutma
sistemi, basliksiz bir pim tutma metodudur. Bu sistem, calisma sirasinda pimleri sabitlemek icin kayar bir tipa kullanir.Kilit
tipasi, bant Uzerinde herhangi bir calisma gerektiginde kolayca kenara hareket ettirilebilir.

Ne takma kilitli ne de basliksiz pim tutma sistemlerini kullanan diger bant stilleri icin, Plastik pimler, bandin
kenarlari termal olarak deforme edilerek sabit tutulur. Termal deformasyon pim deligini modil malzemesi ile kismen
kapatir, bu sayede pim sabitlenir.

Hasir Bantlar ile Friksiyon Konveyor Rulolari

Friksiyon tahrikli rulolarimiz, konveyér hattinin tamami ¢alisirken bélgesel duruslar icin kullaniimaktadir. Calisma
ilkesi ise diglinin déntp rulonun dénmedigi zamanlarda tahrik dislisinin bosa dénerek rulonun sabit kalmasidir.
Bu durum uzun montaj hatlarinda belli bélgelerde Uretim surecinin durdurulmasi ve Urinlerin biriktiriimesi icin tasarlanmistir.

Rulonun tahriki devam ederken digli rulo iginde siirtlinerek rulonun durmasini saglar. Diglinin bu sekilde dénmeye
devam etmesi sirekli bir strtinme iliskisi yaratmaktadir.
Bu surtinme bir muddet sonra friksiyon burcunun bosa dénmesine sebep olur. Rulo Uzerindeki diren¢ kalktiktan sonra
disli ve rulo ayni esgudiim ile ddnmesi gerekirken asinan friksiyon burcu icinde dénmeyi kaybeder. Bu da hatlarda akis
sorunlarina neden olabilir.
Tabhrikli rulonun tasima(rulo) ve iletim(tahrik kismi) farkli dizlemdedir.
Plastik hasir bantlarda ise tasima ve iletim ayni diizlemdedir.
956 plastik hasir bantlarda makaralar sayesinde biriktirme rahatca saglanir. Akis yénunun tersine direnc yaratildigi
durumlarda makaralar sirtiinme etkisiyle kendi ekseninde dénmeye baslar. Bu ylzden surtinmeye bagl asinmalar
olmaz. Ustelik makaralar POM malzeme oldugu icin sirtinmeye dayanikli malzemelerdir.
Plastik hasir bantin tizerindeki baklalar birbirinden bagimsiz oldugu i¢in bélgesel tamirat mimkindur. Rulodaki gibi
rulman mekanizmasina ihtiya¢ yoktur.
Hasir bantin uzun émurlu yapisi, iletim ve tasima ilkelerindeki yalinlidi, biriktirmeye uygun olarak tasidigi igin konveyor
hatlarinda rulolar yerine tercih edilir.

)

%

Bant bir sure galistiktan sonra herhangi bir pimi ¢ikarmak igin, bant deligine sabun veya yaglama uygulayarak
cikartilabilir.Bu, pim ve modil arasina sikismis olan kiguk parcaciklarin kaybolmasina yardim edecektir. Eger Plastik
pimler sirekli olarak i1slak ve yiksek sicaklikli ortamlarda kullanilirsa, pimler suyu emmeye meyilli olacaktir ve boyuna
ve enine genisleyecektir. Plastik pimlerinin kullanildigi uygulamalar bu kosullar altinda olacaksa, su emilimine bagli
olarak tahmini genislemeyi saptamak icin Satis Temsilcisi ile temasa geginiz.
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TEMEL TASARIM KILAVUZU

Konveyor tasariminin ilk asamasinda ihtiyaclar
iyi bir sekilde belirlenmeli ve tasarim bu ihtiyaclari
karsilamaya y6nelik olmalidir. Ortam sartlari ve
kullanim 6mri dikkate alinarak malzeme segimi
yapiimalidir. Ayrica konveydrin, Uzerinde daha
sonra yapllabilecek bazi degisikliklere de uyum
saglayacak sekilde tasarlanmasi zaman ve
malzeme tasarrufu acisindan énemlidir.

Temel Tasarim Olgiitleri
Tum konveyorlerde temel alinmasi gereken bazi dlgitler vardir. Tasarimcinin, bu él¢itleri dikkate almasi, tretim ve
uygulama kolayhgi saglar, pratik ¢céziim yollari bulmasina yardimci olur.

12.7 mm bant igin
219 mm’ye kadar
doénebilen dar alanlarda
Alpolen 1000 malzemeden
6zel ¢ézimlerimiz mevcuttur.

Temel tasarim olciitleri

A : milin merkezi ile tagima kizaginin tst kismi arasindaki dusey uzakliktir.

Bant-Disli uyumu ve bantlar arasi trtin aktarimlari (end-off / end-on product transfers) “A” boyutundan ve bantla digli
arasindaki saha kalkma (chordal action) miktarindan etkilenir. Saha kalkma, banttaki her modulin sirasinin, bandin
tahrik dislisiyle uyumluluguyla veya avara dislisi ile uyumsuzluguyla yikselmesi ve alcalmasiyla olusur. Bu, buyUk bant
hatvesi / kiiguk dis acikhk dairesi capl kombinasyonunda en ¢ok telaffuz edilen etkidir.

Kiclk dis aciklik dairesi capli disliler icin, “A” boyutu, bandin saha kalkmanin hem en yliksek hem de en algak
noktalarinda yatay oldugu durumda isaret edilmesi icin bir aralik olarak verilir.

Blyuk dis aciklik dairesi ¢capli disliler / kiigtik hatveli bantlar kombinasyonlari icin saha kalkma kigik olmakta ve izin
verilen tolerans sinirlari iginde kalmaktadir. Bu disliler igin, “A” boyutu i¢in bir aralik atamak gerekli degildir.

Modulin merkezinin diglinin Ustiinde oldugu anda araligin alt sinirina karar verilir. Bu noktada, bu ilerleyen (lider)
oturmus modul yataydir (“Figir 3-3 Saha kalkma — alt aralik”). Bu moddul sirasi disli izerinde déndikge, sonraki modul
siralari diglilere oturmakta ve yatayin tUstiine tasimaktadir. Sira tamamen disliye oturdugunda ise tekrar yatay duruma
dénmektedir.
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Saha kalkma: Bant modiili disliye tam
olarak oturmus haldeyken bant /
dogrusalligr saglanip yatak montaji
yapilirsa, digli diger modull yakalamak
icin 1/2z kadar déndiginde (z = dis
sayisl) bant hatve boyuna bagli olarak
ylukselir.

Bant modulindn mafsali iki dis arasinda
oldugu halde, bant dogrusalligi saglanip
yatak montaji yapilirsa, digli diger moduili
yakalamak icin1/2z kadar (z = dis sayis)
déndiginde bantta hatve boyuna bagh
olarak asagi dogru ¢cekme olur.

B : milin merkezi ile tasima kizaginin baslangici arasindaki diisey

uzakliktir. Bu boyut, 6,4 mm destege ve 6,4 mm asinma kizagina

muisaade eden bir 12.7 mm kalinliktaki tasima zinciri kullanildigini

kabul eder.Eger disliler arasindaki destekler genisletilirse, tasima

kizagl milin merkezinin igcinden 12.7 mm genigletilebilir

C : Tasima kizaklar ile geri donus kizaklari veya tekerlekleri arasindaki

disey mesafedir. Bu mesafe, bandin tahrik diglilerini 180° (min) ile

210° arasinda sarmasini saglamaldir. Listelenen boyutlar uygun

oturmayi saglamak i¢in minimum sarma gereksinimi olan 180"yi

saglayacaktir.

minimum 6,0 mm dir.Kenar kafesleri arasindaki minimum kenar agikligi

not edilmelidir ve bandin ¢alisma sicakhigina karar verilmelidir. Konveydr tasarlarken veya siparis ederken her zaman Mdsteri
Hizmetleri’'nden kesin bant derinlik él¢tisini kontrol edin.Bandin ortam sicakligi Gzerindeki sicaklikta ¢alisma derinliginin
hesaplanmasi igin termal genisleme, daralmaya ve su emilimine dikkat edilmelidir.

E : milin merkezi ile herhangi bir iskelet(kafes) yapisi arasindaki minimum yatay mesafedirb

TAHRIK MILLERI

Kare miller bandin tahriki sirasinda azami verimlilik
saglar.Kama kanalina gerek olmadigi icin tork iletimi Ust
seviyededir.Ayrica dislilerin yatay olarak hareket
edebilmesi, plastik ve metal arasindaki termal genlesme

farkhliklarini da en aza indirmig olur. 1 Kare kesit boyu

2 Reduktdr kama kanali
Galisma ortami 6zelliklerine gére karbon celigi, aliminyum 3 Rulman yataklari
yada paslanmaz celik kare miller kullanilir. 4 Segman kanali

SABITLENMIS DISLILER

Genellikle hem tahrik hem de avara milinin (zerinde yatay olarak
sabitlenmis sadece bir diglinin bulunmasi gerekmektedir. Bu disli,
bandin konveydr kafesinin kdseleri arasinda duizgln bir sekilde
yol almasini surdirmek igin gereken takibi saglayacaktir. Diger
diglilerin yatay olarak hareketine izin verilerek, bant ve digliler
arasindaki termal genisleme farkliliklar kolayca dizeltiimektedir.
Diglinin her iki tarafindan gecme bilezikler kullanilarak
sabitlenmesini veya bandin merkezine sabitlemeyi tavsiye
edilir.Sadece iki disli kullanildiginda dislileri konveydriin aks mili
kismina sabitleyiniz.
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BANT TASIMA KIZAKLARI // \\
| |

Hasir bantlar taginan driine ve cesitli tasarim 6zelliklerine | ]

gore alt destege ihtiyac duyarlar.Oncelikli amag daha diisiik \\
surtinmeli ylizeyler saglamak, bant ve konveyor iskeleti S—
Uzerindeki asinmay! azaltmaktir. Kizak-bant temas yuzeyleri

metal olabilir, genellikle soguk haddelenmis Karbon Celigi,
Paslanmaz Celik, veya Cagri Endistride mevcut olan
yaygin kullanimli plastiklerden biri olabilir. Degisik ihtiyaglari
karsilayacak boyut ve malzeme 6zelliklerine gére asinma
kizagi segiminiz i¢cin musteri hizmetlerine danisiniz.

KESINTISiZ PLAKA KIZAKLAR

Bu plakalar bandin Gzerinde kaydigi metalden, UHMW’den kesintisiz plakalardir. Bandin tam genisligi boyunca ve
nerdeyse tahrik diglilerinden avara dislilerine kadar uzanirlar. Plakalara yabanci maddelerin gegisine ve bosaltiimasina
izin verecek yivlerle veya bosluklarla sira sira delik acilabilir. Agir yiklemeli uygulamalarda, banda
sagladiklari stirekli destekten dolayi bu tip kizak ylizeyi iyi bir se¢cim olarak diistintlebilir.

ASINMA KIZAKLARI

Asinma kizaklart UHMW Polietilen olarak mevcuttur. Molibden destekli
naylon (Nylatron) olarak bazi degisik kizaklar da mevcuttur.

Asinma Kizaklari Tipleri Ve Boyutlari
Uc farkl cesitteki asinma kizaklari bulunmaktadir.

Standart Diiz Asinma Kizaklarit UHMW ve Nylatron’dan, géreceli olarak
kalin, dar ve duz kalplardir. UHMW diz asinma kizaklari 3-6 mm kalinhk
x 20-30 mm ve 3 m uzunlukta mevcuttur. Kizaklar direkt olarak kullanihp,
iskelete acilmis deliklerden plastik civata ve somunlarla monte edilir.
Bu, kizaklarda sicaklik degisiminde uyum saglar serbestce genisleyip
daralma 6zelligi vardir

Diiz Parmak Gecmeli Asinma Kizaklari keskin kdseler olmadan Ust
tste gelen bélumlerin devamli destegini saglayan bir ¢centik uclu tasarima
sahiptir.Sicaklik degisiminden kaynakli uzama agisindan serbestligi
saglamak icin ilerleyen ugtan kisa araliklarla, takilmis asinma kizaklaridir.
UHMW olarak mevcutturlar.

Acili (Angle) ve Yakali (Clip-On) Asinma Kizaklari bant kenarlarinin korunmasi gereken veya yanal gegisin oldugu
uygulamalarda kullaniimaktadirlar, 3 m uzunlugunda, UHMW olarak mevcuttur. Standart acili asinma kizaklarina ek
olarak, bazi 6zel yakali (clip-on) veya takilip-gikarilabilir (snap-on) kizaklar mevcuttur. Bu kizaklar, géturticiye ihtiyac
duymadan iskelete (kafese) eklenebilirler. Mevcut asinma kizaklari hakkinda daha fazla bilgi icin musteri hizmetlerini
arayiniz..

Asinma Kizagi Diizenlemeleri A

Diiz, paralel kosucular: Bu destekler, bandin hareketiyle oD ===

paralel olacak sekilde yerlestiriimis, metal veya plastik

kizaklardan olusmaktadir. Kurulumlari géreceli olarak < = o= \
ucuz iken, dezavantajlari bandin diginin kizaklarla £~ =
temasinin ¢ok dar bir alanda sinirlandiriimasidir. Bu
dizenleme sadece hafif yuklemeli uygulamalarda tavsiye =S o O °
edilmektedir.




®
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Dogrusal asinma kizag dizilimi: A

A : Bant hareketi 2 4
Cavus diizenlemesi: Kizaklarin art arda “V” seklinde siralanmasiyla )
veya Cavus dizenlemesiyle, tasima kizagi Uizerindeki hareketi sirasinda // / B
bandin alt tarafi genisliginin tamami boyunca desteklenmektedir. © \
Boylece asinma da esit olarak dagilir. Acili ylzeyler, puturli veya @

asindirici malzemelerin bandin alt kismindan kaldiriimasinda etkili

olabilir. Parga birikmesini azaltmak icin kizaklar arasinda en az 10 S 'ﬁ J

mm mesafe tavsiye edilmektedir. Bu diizenleme ayrica agir yiklenmis
uygulamalar icin de iyidir. Cavuslar arasindaki bosluklarin azaltiimasiyla,
kizaklara gelen yatak yikleri ve bandin desteklenmeyen mesafesi A :Bant hareketi  C : 50 mm tavsiye edilen
azalir. Standart diz asinma kizaklari Cavus diizenlemesi sekline B:10° - 30° En fazla 120 mm
dénustarilebilirler.

SARKMAYA KARSI ASINMA KIZAGI KULLANIMI

L e—

Bazi durumlarda bantlar, diglilere yakin yerlerde asinma kizagi
destegine ihtiyac duyarlar.Bant gerginliginin az oldugunda, iki
asinma kizagi arasinda yada diglilerin bulundugu yerlerde
sarkma meydana gelmesiyle Urin tasimada sorunlar
olugsmaktadir.Uygun takviye olmamasi durumunda bant bel
verebilir.Bu bel verme, digliler arasinda kalan asinma kizaklari
takviyelerinin uzatilmasiyla, mil merkezinde 12 mm iceriye
kadar, giderilebilir.

ASINMA KIZAKLARI TASARIMI

Sicaklik Sinirlari
UHMW diz ve aclili asindirma kizaklari 70 °C tavsiye edilmektedir.
HDPE 60 °C tavsiye edilmektedir. Molibden takviyeli naylon (PAG,

Nylatron) 121 °C tavsiye edilmektedir. :
Termal Genisleme ve Daralma Tablo A9 TERMAL GEN'SLEME KATSAYISI
Diz ve acil aginma kizaklarinin kurulumu termal genislemeye ve Bant Malzemesi mm/m °C
daralmaya izin vermelidir. Genigleme katsayilari igin “TERMAL z : (
GENISLEME VE DARALMA" tablosuna( Tablo A 9) bakiniz. 38 | _Acetal - EC Acetal 0,09
°C veya altindaki galisma sicakliklarinda, kizagin karsilikl kenarlarini Politilen 0,20
yatayla 30" acilandirmak ve 8 mm aciklik mesafesi saglamak Polypropylen (38°C’den kiiciik) 0,12
yeterlidir.38 ‘C asan sicakliklarda, kesme acisi 60° olmalidir. o —
Aciklk, termal genisleme hesaplarindan saptanmalidir.Bandin Polypropylen (38°C'den blyuk) 0,15
diiz olarak galigmasi igin, aginma kizaklarinin baglanti noktalarinin Kompozit Propylen 0,06
yayilmasi tavsiye edilmektedir.Termal genisleme ve daralma su Naylon 0,07
HDPE and UHMW PE S
-73°C  30°C T
30°C  90°C — )
Naylon 0,06
Teflon 0,12
Metaller
Aluminyum 0,02
Celik (Karbon-Paslanmaz 0,01
Ai: Bant uzunlugu T1— Tz : Calisma sicakligi
Az: Bant genisligi Ortam sicakligi
D: Boydaki degisim Di =A1 x(T2—T)

e : Termal genisleme katsayisi D2 =Az2 x (T2—Ti)
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GERi DONUSLER (BANT DONUSLERI) VE GERDIRMELER

CGagri Endustri de kullanilan geleneksel konveydrlerin geri dénus bdlimleri, genellikle nispeten daha az gerilmeye
maruz kalmaktadir; fakat bununla birlikte tim tasarim igerisinde 6nem arz etmektedirler.Cift yonli ve itmeli-cekmeli
konveyorlerde geri dénus gerilmesi fazla oldugu igin, bu bélimin tasarimina 6zel ilgi gdsterilmelidir.

BANT UZUNUNLUGUNUN KONTROLU

Geri donustn baslica fonksiyonlarinda biri, bant ¢alisirken bandin boyuna artisini (veya azalisi) uygun bir sekilde
dizenlemesidir. Bant uzunlugunun kontroll, modullerin tahrik dislisinden ayrildiktan sonra yeterli bant gerilimini
saglamada hayati 5nem arz etmektedir.Eger uygun tasarim 6él¢utleri izlenmediyse, boyuna uzayan bir bant kendi tahrik
diglilerinden ayrilabilir.Bant biraz uzun yapilmadiysa diisuk sicakliktan dolayi kisalr asiri geriimeye ve asiri mil yuklerine
sebep olur. Bantlar su faktérlerden dolayi, ¢calisma sirasinda

uzayabilir veya kisalabilir:

Sicaklik déniistimleri: Bantlarin ortam sartlarina gére kuruldugunu
farz edilirse, normalde yaklasik 21 °C, ¢alisma sirasindaki herhangi
bariz sicaklik degisimi bandin uzamasi veya kisalmasiyla
sonuglanacaktir. Termal daralma veya genislemenin buyikligu,
bandin malzemesine, sicakliktaki degisim miktarina ve toplam
bant uzunluguna baghdir. Uygulamanizda sicaklik etkilerini, termal
genisleme ve daralmayi dikkate aliniz.

Yiik altinda uzama: Eger gerilme uygulanirsa, tim bantlar uzayacaktir.
Boydaki uzama miktari, bandin Seri ve Stiline, bandin malzemesine,
uygulanan gerilme miktarina veya uygulanan “bant ¢ekisine” ve ¢alisma
sicakhgina baglidir.Genel deyisle, geleneksel bir konveydrde Uygulanabilir
Bant Cekisi (UBC / Uygulanabillir bant mukavemeti’'nin (UBM) %30’u
civarindayken, bu yikle cekilmede konvey6r uzunlugunun yaklasik olarak
%1’i kadar uzamaktadir. Eger UBC UBM'ye ulasirsa, bu uzama konveyoér
uzunlugunun %2.5’i degerini asmamalidir.

Alismaya (oturmaya) ve asinmaya baglh uzama: Yeni bantlar, pimler
ve modiullerin birbirine oturmasina bagli olarak, genellikle calismalarinin
ilk glinlerinde uzama goéstereceklerdir. Agir yiklemenin veya asindiricilarin var oldugu bazi uygulamalarda, pim
deliklerindeki asinmaya ve moddillerin pim deliklerinin blylmesine bagh olarak, eski bantlar uzama g&stereceklerdir.

Egrisel sarkma (Sehim): Bant genisledikge ya da daraldik¢a, bandin uzunlugundaki degisimi diizenlemek énemlidir.
Bandin uzunlugunu kontrol etmek icin en yaygin yéntemlerden biri ddénls yolunda, bandin sarkabilecegi bir veya daha
fazla desteklenmeyen kisimlar saglamaktir.Bant uzunlugunu kontroldeki bu yéntem Egrisel Sarkma Y&ntemi olarak
geger. Bandin desteklenmeyen bu bélimleri kendi agirliklar altinda asili kaldik¢a, yaklasik olarak “egri” seklini almaktadir.
Bu egriler, egrinin alt ve Ust kisimlari arasindaki derinlik arttikga ilave bant depolamayi saglar.Eger birden daha fazla
desteklenmeyen geri donis bdlgesi mevcutsa, ilave bant uzunlugu desteklenmeyen bélimler arasinda dagilir. Bu
sebeple, geri déniste bu egrisel bdlgelerle donatiimis daha fazla kisim olmasiyla, ilave bant depolamada yatayda daha
az alana ihtiyag duyulur. Cok blylk uzamalarin géruleceg@i uygulamalar igin, baska kaldirma diizenlemeleri gerekebilir.

GERI GERILME

Diizgiin bant-disli oturmasi icin, tahrik dislisinden sonra dogrudan, yeterli miktarda geri déniis gerilmesi gerekmektedir.Bu
gerilme genellikle Geri Gerilme olarak gecer. Tahrik ve avara diglilerinin ardindaki ilk egrisel bélgenin uzunlugu ve
derinligi geri gerilmeyi saglamaktadir.Geri gerilme, uzunluk arttikca veya derinlik azaldik¢a artmaktadir.Bu sebeple
bu egrisel bdlgenin derinliginin ilerideki agiklamalarda tavsiye edilen degeri gegcmesine izin verilmemelidir. Sarkan
bandin konveydr iskeletinin altindan ¢cikmasindan (bottom-out) sakinmak igin bakima alinmalidir. Bu (bottom-out), geri
gerilmeyi fazlasiyla dusurir ve disli oturmamasina sebep olur.

Tahrik milinin dogrudan arkasindaki silindir, genellikle “kaldirma” silindiri olarak gecer, bandin dislileri 180° ile 210°
arasinda sarmasini saglayacak sekilde yerlestiriimelidir (“Boyut Tanimlamalarinda” “C” boyutuna bakiniz.Geleneksel
konveyor tasariminda, duzgun digli-bant oturmasi icin gereken sarkma ve gerilme miktarinin tam olarak bilinmesi
nadiren gereklidir.Bant uzunluk degisimlerini dizenlemek icin egrisel sarkmanin kullanildigi durumlarda, komsu destekler
arasinda asili duran ek veya ilave uzunlugu ve asili kisim tarafindan olusturulan gerilimi bilmek édnemli olabilir.
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STANDART GERi DONUSLER (BANT DONUS ALT KIZAKLARI)

Asagidaki aciklamalar cogu uygulamalarda basarisi ispatlanmis tavsiye edilen geri dénlis diizenlemelerini
saglamaktadir.Cok kisa konveyérlerde, (2 m den kisa) bir geri dénis destegi genellikle gereksizdir.Eger
sarkma en fazla 100 mm ile sinirlandinimigsa, sadece tahrik ve avara dislileri arasindaki egrisel sarkma
dizgin ¢alisma igin yeterlidir

Tekerlekli (Silindirli) Geri Dénugler

Konveyérin uzunlugu arttikca, geri dénlgste ara destek silindirleri saglamak énemlidir, ama en édnemlisi,
bandin toplam uzunlugunun énemli béliminun desteklenmemesidir. Figlrlerde goésterilmistir
Alt Kizak Yatakh Geri Dontisler

Eger geri dénlste kayici yatak kullanilirsa, kisa bantlarda tahrik diglilerinden en az 0.6 m uzaklkta; uzun
bantlarda 3.5 m den kisa veya 1 m’den 1.2 m’ye kadar uzaklikta baslamaldir.Geri dénus silindiri ve kayici
yatak kombinasyonu da kullanilabilir.Ayrintili bilgi igcin musteri temsilcisine danisiniz.
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A: Uzun konveydrlerde her silindir ¢ifti arasinda veya kisa konveyérlerde tahrik ve avara kisim arasinda 25 mm ile 100
mm arasinda olmalidir.

B: Kaldirici silindir tahrik ve avara diglilerinden 230 mm ile 460 mm uzaklikta yerlestiriimelidir. Alt rulo (kaldirici) bandin
dislileri 180° ile 210" arasinda sarmasini saglayacak sekilde yerlestiriimelidir. (Tahrikten sonraki alt rulo uzaklgi)
C: Geri donus silindirleri tim bant serilerinde 900 mm - 1220 mm kadar ayri olarak mesafe birakilabilirBu, A ve B
kombinasyonu ile, diizgin disli oturmasi igin gereken uygun miktardaki geri dénis gerilmesini saglamalidir.
D: Minimum silindir ¢capi, hatvesi 27 mm ye kadar olan bantlar i¢cin 50 mm, hatvesi daha buyuk bantlar igin 100 mm.
E: Kayici yataklar, kisa bantlarda tahrik diglilerinden en az 0.6 m uzaklikta; uzun bantlarda 3,5 m kisa veya 0.9 m -
1.2 m’ye kadar uzaklikta baslamalidir. Ayrica geri dénUs silindiri ve kayici yatak kombinasyonu da kullanilabilir.

OZEL GERDIRME DUZENLEMELERI

. g o
0,23 m- APPROX. 356" 36" - 49 | )
' 0.46 m) (0o m (@9 m-1.22 m) Kisa Konveydrlerde

Geri Dénus Gerilmesi
A : Avare yik silindiri
B : Gerdirme agirhgi
C : Mafsal
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Makara Zincir Tipi Konveyoérler
Makara zincir tipi konveyérler, genellikle avara milinin pozisyonunu ayarlanabilir saplama-somun kullanarak degistirir.Mil
yataklari, konveydr iskeletindeki yatay yuvalara yerlestirilir.Vida tipi gerdiriciler mili boydan boya hareket ettirmek icin
kullanilir, bu yuzden konveyoérin uzunlugunu degistirirler. Makara zincir tipi konveyérlersadece egrisel sarkikligr en
iyi pozisyonuna déndirmek icin kiigclik ayarlamalar yaparken kullaniimalidir. Konveyérin uzunluk kontroll igin
kullanilmamalidir. Makara zincir tipi konveyérler dezavantajlari; mil kolayca yanhs ayarlanabilir ve bant asiri sikistirilabilir
bu durum bandin ve diglilerin 6mrinu kisalttigr gibi mil sapmasini da arttirir.

() —

Konveyoérlerinde Makaral Zincir Kullanimi

Makarali zincir, beyaz esya, elektronik sanayinde, uzun montaj hatlarinda, birbirinden bagimsiz biriktirme yapilacak
hatlar icin uygundur. Kendi makarasi ¢evresinde bagimsiz dénebilmesi Ustelik 6zel aliminyum profilden mamul konveyér
gbvdesi sayesinde bir zincir hizinda hareket eden toplam hizdan iki birim daha hizli hareket edebilen 6zel makara
sistemi sayesinde biriktirme sonrasi olusan sikismalari uzun hat iginde eritebilir bir mantik ile tasarlanmistir.
106120 mm. 6lgulerinde montaj hatti konveyorlerin gévdesine olusturan aliminyum profil; beyaz esya, elektronik
sanayinde biriktirme (akimulasyon) hatlari icin kullanilir.

Makarali zincir, beyaz ve kahverengi esya, elektronik sanayinde, uzun montaj hatlarinda, birbirinden bagimsiz biriktirme
yapilacak hatlar i¢in uygundur.

Zincirin iki farkli capta birbirinden gerekirse bagimsiz dénebilen makaralari sayesinde olasi biriktirmelerde olusan
sikismalari bertaraf edebilecek farkli capta makara diizenegi hiz farki yaratir. Buda montaj hatlarinda aranilan bir
Ozelliktir.

Piyasadaki muadil UrGinlerde fiyat baskisi yuzinden yan bakla ve pimlerin uygun sertlikte 1sil islem gérmemesi ve dogru
alasimli celikten Uretilmemis olmasi buytk sikinti yaratabilir.

Ayrica makaralarin hammaddesinin uzak dogu degil avrupa menseili siirtinmeye dayanikl giglendirilmis polyemit ve
poliasetal malzeme birlikteligi Grinin kalitesine uzun bir dmirde katar.

_ OZEL KONVEYORLER

lki Yonli Konveyérler (Bi-Directional)

iki yénlii konveyérler genellikle iki temel tahrik diizeninde tasarlanirlar.Gek-Cek tipi ve it-Cek tipi. Bazi ézellikler ikisinde
de ortaktir, ama her biri tamamen farkli avantaj ve dezavantajlara sahiptir. Asagidaki aciklama ve yorumlar iki tip
arasindaki farkliliklari tarif etmektedir.

Cek-Cek Tasarimlari (Pull-Pull)

Ug farkh Cek-Cek tipi vardir, 6zellestirirsek merkez-tahrik yéntemi, iki-motorlu tahrik yéntemi ve tek motorlu ve bagli-
tahrik yéntemi.

Merkez (Ortadan)-tahrik yéntemi

Yonu degistirilebilir tahrik mili konveyériin merkezine yakin olarak yerlestirilir.Bu tahrik mili, geri dénusun iki yaninda
egrisel sarkma bdlgelerinde uygun bant gerilmesine izin verecek sekilde yerlestiriimelidir. Gosterimde “A” ile belirtilen
silindirlerin yUk tasiyici olduguna dikkat ediniz. Onlari destekleyen miller ve yataklari da tasarlanmalidir.Merkez-tahrikli
iki yonll konveyédrler, dogru tasarlandiklarinda, mikemmel ¢alisma karakteristigi saglar, cinki digli oturmasi 1807 nin
Uzerinde olur.Tek bir déndurict motora gerek vardir.Bant gerilmesinin hem tasima bélimindeki hem de geri dénis
bélimindeki iki kargi ugtaki avara millerine uygulanmasindan dolayi, bu miller UBC (Uygulanabilir Bant Cekisi)
hesaplamalarinda saptanan bant geriliminin iki kati olmak zorundadir.Bu sebeple, mil sapma hesaplamalari ve digli
boslugu saptanmasi UBC’nin iki kati temel alinarak yapiimalidir.Bu normalden yiiksek mil gerilmelerinden dolayi, bu
tasarimlarda bazen c¢ok blytk miller veya avara dislileri yerine silindirler (tekerlekler) kullanmak gerekli olabilir.
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iki motorlu tahrik yontemi

iki motor tahrikli tasarimlar, geri doénuste nispeten daha dusuk gerilme avantajina sahiptir, ama ek donanim ( ilave bir
motor ve kayma tutucusu -debriyaji-)ve elektrik kontrolint gerektirir. Agir yiklenmis oldukca blyik birimlerin Gzerine
ilave donanim gereksinimine ragmen, bu yéntem genelde en kullanigli tahrik sistemidir.

Tek motorlu ve bagl (zincir veya kayis aktarmali) -tahrik metodu
Konveyo6r milleri Gzerindeki 2 zincir diglisini tahrik eden bir zincir déndurtcusinu ¢alistiran tek motor, bagka bir dugtk-
gerilim secenegidir.Ayrica ilave donanim gereksiniminden dolay! pahalidir. Bu tahrik sistemleri, dondiriict zincirin
uzunlugu da dahil oldugu icin genelde kisa konveyérlerde kullanilirlar.
it-Cek Tasarimlan (Push-Pull)
it-Cek iki yonlli konveybrleri, geri déniis gerilmesinde, mil sapmasinda ve digli araliklandirmasinda 6zel dikkat
gerektirir. Tahrik mili, yikd kendisine dogru cekerken, konveyor diger konveydr birimleri gibi davranmaktadir.Bandin
gidis yoni degistirildiginde ise, tahrik mili yikli bandi iter.Bu durumda, eger geri dénis gerilmesi (returnway tension)
tasima gerilmesinden daha biiyik degilse, disli kaymasi veya sigramasi meydana gelir.Bu durum asiri olursa bant
tasimada bel verme durumu ortaya cikar. it-Cek iki ynlii konveyérlerini gerekli geri déniis bant gerilmesi ile tasarlamak
hayati 6nem arz eder. Deneyler bu ihtiyacin tasima bélimi UBC (Uygulanabilir Bant Cekisi) nin %120’si oldugunu
gbsterir. Tasima bélimi UBC saptaninca, geri dénls gerilmesi:

A : Yuk silindirleri

Gerekli Geri D6nlis Gerilmesi = 1.2 x UBC 12.7 mm hatve i¢in 50 mm
Daha detayl bilgiler igin miisteri hizmetlerine daniginiz. 25,4 mm hatve i¢in 100 mm
B 50,8 mm hatve i¢cin 150 mm
18 4 48 L 18 B : Bant yonu

C : En az 3 hatve boyu olmalidir.
D: Tahrik mili

E: Digli yerine ara rulman
gereksinimini 6nlemek igin
silindirler kullanilabilir.

- L
1
fs — = ooo s6 S5 s1 (o) °
2 3
1 : Bant yénu 3 : Yik silindirleri
2 : Gerdirme L: Konveydr uzunlugu

Mil Sapmasina ve Disli Araliklandirmasina Etki

Bant diglilere yaklastik¢a ve diglilerden ayrildik¢a, hem tahrik hem de avara milleri bir gerilim yUikiine maruz kalacag
icin, toplam mil yiku, geleneksel tek yénli konveyérlerin iki katindan daha fazla olmaktadir.Bu ytizden, mil sapmasi
hesaplanirken, eklenmis bant gerilmesi icin Toplam Bant Calisma YUki’'ni arttirmak en énemlisidir.Dizeltiimis UBC
degeri asagidaki islemden bulunabilir:

Diizeltilmis UBC = 2 x UBC

Toplam Mil Yuka ve Mil Sapmasi hesaplamalarinda bu degeri kullaniniz.Bantlarin diglilerin iki tarafindan da gerilmesinden
dolay1, bu konveydrler icin daha buyuk bir mil sapma degeri, 5 mm civarinda, tolare edilebilir.Duzeltiimis UBC, mil
Uzerindeki diglilerin uygun araliklandirilmasinin saptanmasinda kullaniimalidir.Bant diistinilirken Tablo A6 ya (Azami
Disli Boslugu) bakiniz.Unutmayin ki sapma ve disli araliklandirma hesaplari icin iki mil de tahrik mili olarak diistintimelidir.it-
Cek birimlerini tahrik etmek igin gereken gii¢ ve tork, geri ddnus gerilmesinden etkilenmez, ancak daha buyik mil yukleri
yataklar Gzerindeki yukleri etkiler.Tasarimci, bu sebeple mil yataklarinin secimindeki bu ilave yiike dikkat etmelidir.
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EGIMLi KONVEYORLER

Egimli konveyérler, diizgiin calisma icin gereken bazi tasarim
farkliliklari olan diisey birimlerle benzerdir.Oncelikle
iistteki milin tahrik mili olmasi siddetle tavsiye edilir. Uriinii meyilli
bir engelden yukari itmenin olduk¢a zor olmasindan, bu gecerli
bir ¢céziimdiir. ikinci olarak, meyil agisi arttikga, uzunluk kontroliinde
egrisel sarkma yonteminin etkisi azalmaktadir. Asagidaki mile veya
avara miline bazi mekanik kaldirma yéntemleri (vida veya yay)
uygulanmasi her zaman tavsiye edilmektedir YUkselticiler neredeyse
her zaman, goétiricli ve tasarimda 6zel gereksinimi olan
kenarliklarkullanimini gerektirir. Ornegin, geri déniis kismindaki
pabuclar, kayma yataklari, goéturiculer veya kenarliklar
konveydrin dizgun calismasina midahale etmeyecek sekilde
tasarlanmak zorundadir.

YUKSELTICi KONVEYORLER iCiN GENEL NOTLAR

A — Eger ara noktalarda disliler kullanilirsa, merkez disliler

sabitlenmez. Eger tekerlekler veya pabuclar kullanilirsa, 1 in¢ (25.4

mm) hatveli bantlar icin 3 inclik (76 mm) bir minimum yaricap; 2

in¢ (50.8 mm) hatveli bantlar icin 5 inglik

(127 mm) bir minimum yaricap gereklidir.

B — Asinmay! asgariye distrmek icin, bastirici (zapt edici) pabug

yaricap! uygulamanin izin verecegi kadar buyuk olmalidir. Minimum

yari ¢ap 6 in¢ (152 mm) olmalidir.

C — Dahili tekerlekler veya pabuclar minimum 3 in¢ (76 mm) capa

sahip olmahdir.

D — Eger Grlnun veya yabanci maddelerin bant ve digliler arasina dismesi bekleniyorsa, avara ucuna bir davul veya
sarmal koymay disunin.

E — Tahrik diglileri ile ilk pabug¢ veya tekerlek arasindaki kenarliklarin ve géturtculerin toplama kabini temiz tutunuz.
F — Uygun disli oturmasi icin, tahrik dislisi ile ilk pabu¢ veya tekerlek arasinda bandin sarkmasina izin vermeyiniz.

Yukari Egimli Konveyor

1- Bant yonu 4-Disen atiklara karsi muhafaza
2- Avare mil 5-Sirtlinme ytizeyi / rulo
3-Tahrik mili 6 Goéturuci
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05" -1.5"

- {13 mm - 38 mm) 3
1 |- i 1
a]

- 4'-10 | L. g* - 13"

{1.2m-3.0m) {0.23 m - 0.46 m)

Asagi Egimli Konveyér
1- Bant Yénu
2- Avare mil
3- Tahrik mili
4- Dusen atiklara karsi muhafaza
5- Kayici destek
6- Ara destek baglantisi
7- Geri donls
8- Surtiinme kizagi
9- Goturicu destegi
W : Bant agirh@i kg / m?
Egrisel uzunluk 1,2 m—1,5m de 50 kg / m? de
Egrisel uzunluk 2,5 m — 3 m de 50 kg / m? dir

Eski Hali Yeni Hali

Kenar agsinma kizakli konvey6r
) 3
1- Bant Yonu N S T N W T W j

2- Avare mil P71 1 & T 1 W_h
3- Tahrik mili / - 7 & \@
4- Disen atiklara karsi muhafaza 1
5- Konveyér gerilmelerini 2 5 &
5 W
dengeleyici Alt Yataklama | X-X |
6- Gotiiriici . JF—<—1

7- Kayici destegi
8- Surtiinme kizagi

6
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Yan kulakh yiikseltici konveyo6r

1- Bant Yéni o O
2- Avare mil

3- Tahrik mili

4- Dusen atiklara karsi muhafaza
5- En az sarma radyusu

6- Surtinme ylizeyi ' g

7-Yan kulak c R,’ I'
Surtiinme Moduilleri : Cesitli bant tipleri, Grtnleri (kartonlar, tepsiler, kutular, vs.) egimde hareket ettirmek icin ylksek
surtinmeli malzemelerden de Uretilmektedir .
Bitunleyici surtlinme ytizeyli modiiller : Yiksek surtinmeli modullerin kaugugu, polipropylen veya polietilen bazl

olarak Uretilir. Normal asinma, tasima ve disli tavsiyelerine basvurulur. Stirtinme modiilleri icin konveydr tasarim
sorunlart.

Asagidaki talimatlara bagvurulmahdir:

Geri dondis, surtinme modiilleriyle slrtiinme temaslarini giderecek sekilde tasarlanmalidir. Geri dénls silindirleri
kullanilirken, minimum silindir ¢capi 3 in¢ (76 mm) olmalidir. Detayl geri dénls bilgisi icin “YUkseltici (elevator)
konveyérler” bdlimiine bakiniz.Uriin ile bant arasindaki siirtiinme kasitl olarak gok yiiksektir.Urliniin geri geri gitmesine
izin verilen uygulamalarda akis basinci ve bant ¢ekisi yiksek olacaktir.Bu durumlar hicbir yiiksek strtinmeli bant igin
tavsiye edilmez.

Gerek bosaltma gerek yiklemede olsun ugtan uca aktarmalarda tavsiye edilir. Kayan kenar aktarmalari, sirtinme
modullerinin yiksek sirtinme kalitesine bagl olarak etkisizdir. Termal genisleme temel malzeme tarafindan kontrol
edilir. Calisma sicakligi sinirlari, hem ylksek sirtiinmeli malzemenin hem de temel malzemenin sinirlar tarafindan
kontrol edilir.

AKTARMA YONTEMLERI
Gok dar u¢ uca aktarmalar icin iki kiiguk, celik disli kullanilir.40 mm ve 60 mm dis agiklik capli digliler hem mutlak tahrik
ve hem bant takibini saglar ve ¢ok kiicik aktarma plakalarinin kullanilmasina izin verir.Daha dar aktarimlar arzu edildigi
zaman, burun kalip (nosebar) veya tekerlek kullanilabilir.12,7-25,4 mm hatve icin tavsiye edilen en kic¢ik burun kalip
¢ap! 25 mm dir. Aktarma tavalar (dead plates) 25.4 mm genisligi kadar dar olabilir.Burun kaliplarin rahatca dénebilmesine
izin veren diizenlemeler tercih edilir. Bant gerilmesi, kaliplarin etrafinda kaydik¢a bariz bir artis géstermektedir. Artan
bant cekisi, kayan bant ile sabit
burun-kalip arasindaki strtiinme B
ve sarma agisinin bir —jAl——
fonksiyonudur. Burun kalip - PP P
malzemesi, mimkun olan en \ e

disik kayma sirtinmesini

verecek sekilde secilmelidir.

DisUk slOrtinme bant A- 25,4 mm Aktarma tavasi

gerilmesini azaltacaktir.Bandin B- 25 mm en az burun kalip ¢api

burun-kalip etrafindaki sarim C- Asinma kizagi

miktari da ayrica bant gerilimini D- Gerdirme mili gapi: 75 mm

etkiler.MUmkln olan en disik E- Eksen arasi en az 100 mm .

bant sarimi olmalidir.Genel bir F- Tahrik diglisi §—F
burun kalip diizenlemesi G- Sarma boslugu :

asagida verilmistir.

{>64<7
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AKTARMA TAVALARI
Konveyor giris ve cikislarinda dislilerin
dairesel boslugunu kapatmak ve taginan
cisimlerin sarsintisiz bir sekilde
aktarilmasini saglamak icin kullanihr.
Sisteme kolayca uyarlanir.

AKTARMA TASARIMI KILAVUZU
UCTAN BIRAK/UCTAN AL AKTARIMLARI
Aktarma Plakalar : Yukseltilmis Kirigli bantlar ve bunlara uygun aktarma
plakalari, halihazirda pek ¢ok konteynir tasima uygulamasinda kullanilan
yUksek verimli, dislik onarimli aktarma sistemleridir. Aktarma plakalarinin
dogru kurulumu, sorunsuz hizmet ve uzun bant 6mru igin zorunludur.
Uygun kurulum bilhassa yiksek sicaklik degisimlerine ve énemli termal
genislemeye tabi alanlarda énemlidir. Cift numarali transfer tavalari bant
merkezine monte edilmelidir. Aktarma tavasi ve bant arasinda 0,8 mm
bosluk olmalidir. Konveyér gévdesine aktarma plakalarinin givenligi icin
kullanilan Metal plaka destek kdsesi, matkapla delinmeli ve dis acilmalidir.
Matkapla delmede ve dis agmada hassaslik 6nemlidir. Aktarma plakalart, ]
cesitli civatalara uygun delikli olarak Uretilmektedir. Bu civatalar, plakalari a
fazla siki olarak baglanmasini énler. Cok siki olmayan gevsek oturma,
sicaklik degisiminden kaynaklanan genisleme ve daralmaya bagl olarak, #
plakanin saga sola hareket etmesine ve bandin kirisiyle uygun olarak ol
calismasini saglar. Aktarma plakalarindaki deliklerin uzunlugu, uyum

< . : . - i
saglanabilir genisleme ve daralma miktarini sinirlar. Biyuk sicaklik ‘
degisimlerine maruz kalan ¢ok genis bantlarin genisleme ve daralma
limitlerinin disina ¢ikmasi mimkundur.

Aktarma plakalari olmadan, aktarma yapmak i¢in ylzeyler arasinda bandin poligon hareketine izin vermek icin bir
bosluk olmahdir.Bant, dislilere oturduk¢a, poligon etkisi ile modullerin degisen acikliklarla sabit bir noktadan (aktarma
tavasinin ucu) gecmesine neden olur.Bazi kurulumlarda, bir aralik olusmasina izin vermektense, aktarma tavalarinin
ucunun bantla temasini korumak istenebilir.Bu, aktarma tavasinin hareketine izin verir, fakat hassas konteynir ve
urdnler igin devrilme problemi olusturabilen kiiguk titresim hareketleriyle sonuglanir.
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1873 Alhan 3 tirnakl kaucuk bant

Alhan 3 adet kauguk tirnagr sayesinde sirt sirta karsilikli kullanimindan dolayi, basta yuvarlak ylzeyli siseler olmak
Uzere, Urlnleri siki tutarak kot farki olan yilizeye ¢cikmasini ya da Urliniin bas asagi dénmesini saglayan 6zel bir zincir
ve bakla banttir.

Kauguk bantin paslanmaz ve celik zincir iletimini, poliasetal bakla ve kauguk tirnaklar ise tasima gérevini saglar.
Kauguk bantin malzemesi cekilerek Uretilmeyip kalipli Uretilmektedir. Bu yliizden mekanik degerleri ylksektir. Alt
poliasetal baklaya akilli bir pim ile bagh olmasi, gelecekteki durus siresini kisaltmakta olup baklanin da tamaminin
atilmasini engellemektedir. Hizli s6k taka uygunlugu ile alternatiflerine gére ¢ok daha hesapli ve akilli bir Griindr.
19.05mm hatveli zincir uzun ve hizl hatlarda kararl yapiy! destekler.

Bu paslanmaz ve ¢elik zincirin yapisi piyasadaki alternatiflerine nazaran uzun émurltdir. Glnku bu zincirler 6zel olarak
bu bant i¢in Uretilmigtir.

Kaz boynu konveyédrlerde; sise, varil, kutu tasima ve sise yikama i¢in kullanilan zincirlerdir.

Konveyér ve Makine Parcalarinda Kimyasal Asindiricilarin Onemi

Asit, baz, solvent ve tuzlu ortamlarda makine ve konveydr parcalari kisa sirede kullaniimaz hale gelir.
Bakim ihtiyaci ve Uretim kayiplari ortaya ¢ikar. Kimyasal dayanimi yiiksek kabul edilen PP malzeme tim sorunlarin
¢6zumu gibi gorilse bile mesela hidrojen peroksit’e (%90) dayanikli degildir. Kuvvetli ya da zayif asit, baz, solvent,
tuz ve yag cozeltilerini dogru tanimlamak gerekmektedir.(HYPO)Dogru tanimi yapiktan sonra ¢dzelti icindeki ¢éziinme
yogunlugunun tespit edilmesi gerekmektedir.

Ayni kimyasal ¢ozelti ve derisimde olan iki ¢ozeltinin ortam sicakliginda yasanan %50 degisimde bile kimyasal keskinlik
%800’e kadar artabilmektedir. Bu ylizden ¢dziinme yogunlugunun tespitinden sonra mutlaka kullanim sicakligi élctlimelidir.
Ayni ¢ozelti, ayni derisim ve ayni sicaklik etkisindeki iki kimyasalin farkli kullanim sureleri de etkiyi arttirmaktadir. Bu
¢Ozelti malzemeye ne kadar sure temas edecektir.Kimyasalin tanimi, sicakligi, derisimi ve kullanim siresi uygun olsa
bile konveyér ve makinelerin tasarimi dogru yapilmalidir. En yalin haliyle cok noktadan atkili ve uygun et kalinhigi
secilmelidir. Ylizey tasarimi ise sivilarin rahatca akmasini saglamalidir.
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Geleneksel rulolu ve bez bantli konveyérlere gére Alhan plastik hasir bantin faydalari nelerdir?

Tahrik rulolu konveyérlerde iletim ve tagima iki ayri mekanik diizlemdir. iletim zincir ya da kayis ile tasima ise

rulolar vasitasi ile saglanmaktadir. Zincirler bir miiddet sonra metal yorgunluguna bagli olarak hatve degisimi olmakta,
rulolarin igindeki rulmanlarin dmurlerini kisa sirede yitirmektedir. Rulmanlarin rulolardan sékulip takilmasi bakimcinin
bakim suresini epeyce uzatmaktadir. Durus suresini artirmaktadir.
Plastik hasir bantta ise iletim ve tasma ayni diizlemdedir. Zincir ve rulman bilesenlere ihtiyaci olmadigi gibi hasir bant
kisa émurli degildir. Kolayca bakim yapilir yedek parcasi hemen takilip sékilir! Yaglama gerektirmez. Rulolu agir tip
palet tasima konveydrleri gibi blyik gévde rediktor kullaniimaz. Clinkl bantin kendisi diger Uriinlere gore kat ve kat
hafiftir. Dolayisiyla fazla elektrik yakmaz. Daha az slrtindigl icinde uzun émurlidir. Kisaca Alhan plastik hasir bantl
konveydrli yapar ve unutursunuz.

PVC ve kaucuklu bez bantta ise
Alhan plastik hasir banta gére gercek disli
tahriki olmayisi bantin zaman iginde yalpa
yada patinaj yapmasina, tek parca
olmasindan dolayl bélgesel tamirat
olmamasini saglamakta dayanim ve bakim
maliyetlerinin yiksek olmasi nedeniyle bant
maliyeti daha disik gibi gérinse de
toplamda fayda maliyeti daha yiksek
oldugunu g6z éninde bulundurmak gerekir.

Uzerindeki 2 mm'den daha az kalinigindaki
plastik ¢cok cabuk asinmakta ve altindaki
bezin atki ve ¢dzglleri ortaya ¢cikmaktadir.
Plastik hasir bantta ise baklalarin ériilmesi
ve gerektiginde hemen bdlgesel tamirat
yapmaya uygun geometrisi ile bez bantli
konveyérlerden farkhlasir.

Standart ya da 6zel hatveli zincirli
konveydrlerde zincir iki yanda iletim yapmak
icin ortadaki tavayi tagsima gérevini strdurdr.
Burada zincilerin konveyorin iki yaninda es
gldimlu tahrigi sikintil ve tagima baklasinin
maliyetleri ile toplamda pahali bir Grline
donusur. Halbuki Alhan plastik hasir bant
iletim ve tasima icin zincir ve tagima baklasi
bilesenleri olmadan tek dizlemde tasima
yaparak daha uzun émdarladdr. Montaj ve
tasima hatlari igin birebirdir.
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Paslanmaz bant yerine Alhan plastik bakla ve hasir bantlarin teknolojik
ve fayda odakl farklari nelerdir?

Basta siseleme, dolum, agir is sanayi, cam isleme ve orman endustrisinde kullanilan Paslanmaz bant 1938
yilindan itibaren Amerika’da Uretilmeye baslamistir. 70’lerin sonunda ise teknik plastiklerin gelisimi ile paslanmaz bakla
bantlar yerlerini Alhan plastik bakla ve hasir bantlara birakmislardir. Makinecilerin triin bilgi eksikligi ve sartnameleri
hazirlayan kisilerin isletme korligi nedeniyle tlkemizde paslanmaz bakla bant tim sorunlarin ¢éziimu gibi algilanmaktadir.
Halbuki Alhan plastik bakla ve hasir bantlar teknik ve ticari olarak, eski teknolojiye ait olan paslanmaz bantlardan
ustinddr.

Sayet agir olan saglam olsaydi binek arabalar hala 2000kg agirliginda olacakti. Bugiin 950kg olan ve daha guvenli
araclar kullanmamizin sebebi sizce de teknik plastikler ve kaliplama teknolojisinin gelismesi degil midir?
Paslanmaz bantlar metal olmasindan dolayi ¢ok agirdir. Plastik bantlar ise hafiftir.

Paslanmaz bantlar agir ve surtiinmeye dayanikli olmadigi i¢in ¢abuk asinir. Bir middet sonra baklasi jilet gibi incelir.
Plastik bantlar ise hafif ve sturtinmeye dayanikli oldugundan kolayca asinmaz ve kendi kizagini yemez. GUnku asinma
tek tarafl bir iliski degildir. Paslanmaz bantlar ¢esitli kimyasallara ve ¢dzeltilere dayanimi sinirlidir. Eninde sonunda
paslanir. Plastik bantlar ise c¢esitli kimyasal ve c¢dzeltilere karsi hidro-karbon yapisi sayesinde dayanir.

Paslanmaz zincir calisirken kopmaz. Bu da tehlike aninda iletimin devam etmesi, tahrik grubunun olasi zarar
gérmesini sebep olur ve zincirin kalici bir sekilde uzamasina neden olur. Plastik bakla ve hasir bant ise dogasi geregi
belli bir emniyet katsayina bagh olarak kopar. Sistem en az hasarla durur. Bu sistemin sigortasidir. Sanildiginin aksine
paslanmaz bakla banttin cekme mukavemeti Alhan plastik bakla ve hasir bantta gére dusuktir.
Paslanmaz Urtn sulanmis celik malzemeler gibi kararli degildir. Dolayisiyla ¢abuk asinir. Plastik bakla ve hasir bant
kararl bir malzemedir. Cabuk asinmaz.

Paslanmaz bant metal agirligindan kaynakl olarak hareket ederken yuksek enerji harcar. Plastik triin ise ¢ok
hafif ve kaygandir. Kicik kuvvetlerle sirekli tahrik saglanir. Dolayisiyla tasarruf odakl ve bakimci dostu bir Grln
6begidir.

Donusla hasir bantin faydalari ve kullanim
alanlari

940 donusli Alhan plastik hasir bant yiizeysel acikligi %55'i
bulan geometrisi ve 25,4 mm hatvesi ile daha dar alanlarda
bile dénus alabilmesi ile eski PVC, kauguk, ¢elik telbant ve
rulolu geleneksel konveydérler yerine kullanabilir.

Ozellikle spiral (burgu) konveyérlerinde tercih sebebidir. -
40 +93 C derecede POM malzemeden uretilmis hali
soklama, dondurma, dinlendirme ve biriktirme maksath
kullanilir. Soguk ve sicak hava rahatca akarak bantin icinden
devir daim yapar.

Alhan plastik hasir bantin kendine 6zgi 6rilmis baklalar
bélgesel tamirat yapilabilmesini saglar. Diger geleneksel
konveyor bantlarindan 6zellikle uzun hatlarda daha hafif
olmasi nedeniyle asinmaya dayanimli ve enerji dostu olarak
fark yaratir.
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Salamura, blansoér ve pastérizasyon hatlarinda dogru bant se¢imi

Salamura, haglama ve pastorize islemleri sebze, meyve isleme ve icecek sektdriinde Uretim slrecinin 6nemli bir
parcasidir.

Bu baglamda Egzost tineli, Blansér ve Pastorizasyon tinel hatlarinda sicak ve tuzlu ¢ézeltiler suyun kaynama
sicakliginda H20 yapisi bozulmasi ile
sonuglanir. Bu noktada Hidrojen baglari
koptugu icin OH iyonu baz olarak davranir.

Bu kuvvetli bazik ortamda suyun hidrolizlenme
islemi esnasinda Alhan plastik hasir bant
bazik ortama danayikli degilse malzeme
mermerlesir. Kirilma ve c¢atlamalar bas
gOsterir. Buda bakim maliyetleri olusturup
orta vadede yeni bant degisimi ile sonuclanir.

Bant geometrisi kadar malzeme ve uygulama
bilgisi hayati 6nem tasir.

Sicak ortamlara dayanikli konveyér bant ve makine parcalari se¢imi

Bu incelememizde metal yerine Alhan plastik konveydr bantlari ve makine parcalarinin 1siya karsi dayanimini
anlatacagiz.Ylksek 1siya dayanikli konveyér bantlari ve makine pargalarinin kullanim alanlari.A- Sicak havayla yapilan
paketleme sistemleriB Meyve, Sebze ve tekstil gibi Urlinlerin kurutulmasiC- Gidalarin haslanmasi ve pastérize
edilmesiSicak ortamlara dayanikli konveyér bant ve makine parcalari nasil secilmelidir?

1- Sicakligin derecesi élctlmelidir. Bunun igin 1si él¢er kullaniimahdir. En dogru sonug icin Lazer isi 6lgerler yerine
Proplu i1s1 6lgerler kullaniimalidir.

2-Sicakligin kaynag belirlenmelidir. Sivinin isiyi iletme hizi havaya gére ¢ok daha hizhdir.

3- Maruz kalinan 1si siresi ve sikligi tespit edilmelidir. Plastik malzeme, metal gibi sicakligi icine hizl bir sekilde
hapsetmez. Plastik Urlinler ortamdaki 1sidan ¢ok daha gec etkilendigi gibi hizl bir sekilde etkisinden de cikar. Isiya
kars! yalitkan 6zelligi 6n plandadir. Bu da metal bant ve parcalara gére daha iyi isi tasarrufu yaparak, sistemin iginde
daha az enerji harcamasini saglar. Kisa slrede plastik Urtinler kendini amorti eder. 4- Isi kaynaginin konveyor ve
makine pargalarina olan mesafesi hesaplanmalidir. Isiya maruz kalan plastik bant ve parcalarin isiya olan uzakhgi
dayanimi dogrudan etkiler. Bazi rezistansli tlinel uygulamalarinda rezistanslarin koyulma yeri isinin esgidimli sistem
icerisinde devir daim yapmasini engelleyebilir. Frekans kaynakl isitmalarda da yiksek frekansa dayanikli malzemeler
secilmelidir.Pastérize hatlarda ise kullanilacak malzeme hidroliz etkisine karsi dayanikli olmalidir.
Sonug olarak konveydr ve bant parcalarinin metal yerine giiclendirilmis teknik plastik malzemelerden secilmesi dogrudan
enerji tasarrufu saglar. Plastik malzeme, paslanmaz ve celik malzemeye gére daha hafif oldugu icin strtinme dayanimi
daha fazladir. Kisacasi plastik bant ve parcalari, metale karsi cok daha uzun émarludar.
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PLASTIC BEARINGS HOUSING
UNSURLAR/FEATURES

4 Paslanma, Ciireme, Asinma Yok/No corresion

4+ FDA & FSDA onayli/FDA & FSDA approval

+ Dokiim yataklari ile 8lceler ayni/Interchangeable with cast iron standarts units

4+ Bakim yok/Maintenance free

4+ Sicaklik aralig: -35 ile 102°/ Temperature work from -35 to 102 degree

4+ Gerilme dayanimi kopmadaki (ASTM 0630) etkileyici 17.300 PSI/Tensile strength at break (ASTM 06300) is an impressive 17.300 PSI
4+ Mitkemmel mekanik dayanim kararlari ve 8lcii degismezligi/Excellent mechanical strength” stiffness & dimension stability

+ lstenirse paslanmaz yagdanlik ve burc/Option stainless greaser and bushing

+ Kah geometrisi ve plastik hammeddesi kur ve bakteri tiirimeye engel/Solid base prevent dirt & bacteria Reluable

‘Yﬂ * Dokiim Yataktan %30 daha kuvvetli yiikler igin.
More then %30 powerfull from cast housing for loading.

HPL RULMAN YATAKLARI /BEARING INSERT

W @r+6D

FBL RULMAN YATAKLARI /BEARING INSERT

W @D

TPL RULMAN YATAKLARI /BEARING INSERT

W @T+6D
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‘CHAINS & SPROCKETS

MALZEME UYGUNLUK KODU
MATERIAL SUITABILITY CODE

R = Tavsiye edilir/Recommended
NR = Tasviye Edilmez/Not Recommended

Q = Kuskulu/Questionable
— = Bilgi Mevcut degil/No Available Information
STANDART MALZEMELER/STANDARD MATERIALS
KIMYASALIN ADI PP Rt
CHEMICAL NAME
(21°C) | (60°C) | (21°C) | (60°C) | (21 °C) | (60°C) | (21°C)| (60 °C)

Asetik Asit / Acetic Acid R R R Q — — NR NR
Acetic Acid - %5 /Asetik Asit - % 5 R R R R R — NR NR
Aseton / Acetone R R R R Q Q R R
Alcehol - Tam Turleri / Alcehol - All Types R R R R — — R R
Sap - Tum Trleri / Alum - All Types R R R R — — — Q
Aliminyum Bilesikler / Aluminum Compounds R R R R — — R R
Amonyak / Ammonia R R R R — — R R
Amonyum Bilesikleri / Ammonium Compounds R R R R — — R Q
Amonyum Bilegikleri / Ammyl Acetate Q NR Q NR — — N R
Ammy! Kloriir / Ammyl Chloride NR NR Q NR — — — —
Anilin / Aniline R R R NR — Q — Q
Aqua Regia / Aqua Regia NR NR Q NR — — NR —
Arsenik Asit / Arsenic Acid R R R R — — — —
Baryum Bilesikleri / Barium Compounds R R R R — — R R
Baryum Sabun Gres / Barium Soap Grease R Q — — — — — —
Bira / Beer R R R R — — — R
Benzen / Benzene Q NR Q NR R Q R R
Benzenesulfonic Asit -% 10 / Benzenesulfonic Acid - %10 R R R R — — — R
Benzoik Asit / Benzoic Acid R R R R — — Q R
Boraks / Borax R R R R — — — —
Borik Asit / Boric Acid R R R R — — R Q
Fren Sivisi / Brake Fluid R R — — R R R R
Salamura -% 10/ Brine - %10 R R R R R R —

Bromik Asit / Bromic Acid NR NR NR NR — — NR —
Brom - Duman Sivi / Bromine - Liquid of Fumes NR NR NR NR — — NR —
Brom Su / Bromine Water NR NR Q NR — — R R
Butil Asetat / Butyl Acetate NR NR R Q — —
Butil Akrilat / Butyl Acrylate R — R Q — — Q R
Butirik Asit / Butyric Acid R R R R — — Q —
Kalsiyum Bilesikleri / Calcium Compounds R Q — — — — — —
Kalsiyum Sabun Gres / Calcium Soap Grease R R — — R R — —
Calgonite -% 0.3 / Calgonite - 0.3% R R R R — — R R
Karbondioksit / Carbon Dioxide Q NR Q NR — — R R
Karbon Distilfit / Carbon Disulfide NR NR NR NR R Q R R
Karbon Tetrakloriir / Carbon Tetrachloride R R — — — — — —
Cellosolve - TM / Cellosolve - TM R R — — — — — NR
Chloracetic Asit / Chloracetic Acid NR NR Q NR NR NR — NR
Klor Gaz / Chlorine - Gas NR NR NR NR NR NR NR NR
Klor Sivi / Chlorine - Liquid R Q R Q NR NR — NR
Klor Su (% 0,4 Cl) / Chlorine Water (0.4% CI) NR NR Q NR — — R R
Klorobenzen / Chlorobenzene NR NR NR NR — — Q —
Kloroform / Chloroform NR NR NR NR — — NR NR
Chlorosufonic Asit / Chlorosufonic Acid R R R Q — — NR —
Kromik Asit - 50% / Chromic Acid - 50% R R R R — — — R
Sitrik Asit / Citric Acid R R R R R — R R
Sitrik Asit% 10 / Citric Acid 10% R R R R — — R R
Narenciye Sular / Citrus Juices R Q — — NR NR — NR
Clorox - TM / Clorox - TM R R R R — — — —
Hindistan Cevizi Yagi / Coconut Oil R R R R — — Q —
Bakir Bilesikler / Copper Compounds R R R R — — — —
Misir Yagi / Corn Oil R R R R — — — —
Pamuk Yag / Cottonseed Oil R R R Q — — NR NR
Kresol / Cresol R Q NR NR — — — —
Siklohekzan / Cyclohexane R Q Q NR — — R —
Siklohekzanole / Cyclohexanol R Q NR NR — — R —
Siklohekzanon / Cyclohexanone R R R R R R R —
Deterjanlar / Detergents R R R R — — — —
Dekstrin / Dextrin R Q — — — — R R
Ftalat Dibutil / Dibutyl Phthalate NR NR NR NR Q Q R R
Dietil Eter / Diethyl Ether R R — NR — — R —
Dietilamin / Diethylamine R R R R — — — —
Diglycolic Asit -% 30 / Diglycolic Acid - %30 R R — — — — — —
Diisooctyl Ftalat / Diisooctyl Phthalate R R — — — — — —
Ftalat dimetil / Dimethyl Phthalate R — — — — — R R
Dimethylamine / Dimethylamine R Q — — — — R R
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MALZEME UYGUNLUK KODU :
MATERIAL SUITABILITY CODE
R = Tavsiye edilir/Recommended
NR = Tasviye Edilmez/Not Recommended
Q = Kuskulu/Questionable
— = Bilgi Mevcut degil/No Available Information
STANDART MALZEMELER/STANDARD MATERIALS
; I nCICK
KIMYASALIN ADI ®P e
CHEMICAL NAME
(21°C) [ (60°C) | (21°C) | (60 °C) | (21 °C) | (60 °C) | (21 °C) | (60 °C)
Diglycolic Asit -% 30 / Diglycolic Acid - %30 R R Q Q Q NR R R
Diisooctyl Ftalat / Diisooctyl Phthalate Q Q — — — — — —
Ftalat dimetil / Dimethyl Phthalate R R — — — — —
Dimethylamine / Dimethylamine NR NR — — — — — —
Dioktil Ftalat / Dioctyl Phthalate R R R R R Q R Q
Etil Asetat / Ethyl Acetate R R R R — — Q —
Etil Eter / Ethyl Ether R R R Q — — — —
Ethylamine / Ethylamine R Q R Q — — NR NR
Etilen Klorr / Ethylene Chloride — — R R Q Q — —
Etilen glikol -% 50 / Ethylene Glycol - %50 R Q R NR Q Q R R
Ferrik - Demirli Bilesikler / Ferric - Ferrous Comgound&R NR Q NR — — R —
Formaldehit -% 37 / Formaldehyde - 37% Q NR R NR R R R R
Formik Asit - 85% / Formic Acid - 85% R R R R — — — —
Freon / Freon R R — — R R
Fuel Oil # 2 / Fuel Oil #2 NR NR Q NR R R R R
Furfural / Furfural R Q NR NR — — R R
Benzin / Gasoline R R R R — — NR NR
Glikoz / Glucose R R R R NR NR NR NR
Gliserin / Glycerol R R R R NR NR NR NR
Heptan / Heptane R R R R NR NR NR NR
Hekzan / Hexane R R R R R R Q Q
Hidrobromik Asit -% 50 / Hydrobromic Acid - 50% Q Q R Q — — NR NR
Hidrobromik Asit / Hydrobromic Acid R R R R — — R R
Hidroklorik Asit -% 10 / Hydrochloric Acid - 10% NR NR — — — — —
Hidroflorik Asit -% 35 / Hydrofluoric Acid - 35% R R — — R R — —
Hidrojen Peroksit -% 3 / Hydrogen Peroxide - 39 R R Q Q — — — NR
Hidrojen Peroksit - 90% / Hydrogen Peroxide - 0% NR NR R — — — R R
Hidrojen Sdlfur / Hydrogen Sulfide Q NR Q Q R R R R
Hidroiyodik Asit / Hydroiodic Acid Q NR Q Q R R R —
Igepal -% 50 / Igepal - 50% R R R R — — NR NR
iyot - Kristaller / lodine - Crystals R Q R R — — — —
izooktan / Isooctane — — R R — — R
Jet Yakiti / Jet Fuel R R R R — —
Gazyag / Kerosene R R R R — — R R
Laktik Asit / Lactic Acid Q NR Q NR — — — -
Lanolin / Lanolin Q NR — — — — — —
Domuz Yagi / Lard R — — — — — — —
Laurik Asit / Lauric Acid R R R R R R R R
Kursun Asetat / Lead Acetate R Q — — R R R Q
Limon Yagi / Lemon Oil R R R R — — Q —
Ligroin / Ligroin R R R R — — R R
Kire¢ Silfur / Lime Sulfur R — R R — — Q Q
Keten Yagi / Linseed Oil R R R R —
Makine Yag: / Lubricating Oil R R R R — — — —
Magnezyum Bilesikleri / Magnesium Compound R R R R — — —
Malik Asit -50% / Malic Acid -50% R — — — — — — —
Manganez Siilfat / Manganese Sulfate NR NR — — — — — N
Margarin / Margarine R Q NR NR — — R —
Civa Bilesikleri / Mercuric Compounds R Q — — — — — —
Merkiir / Mercury Q NR NR NR — — Q Q
Metil Cellosolve / Methyl Cellosolve R R R R — — — —
Metil Klorir / Methyl Chloride Q NR R NR R R — —
Metil Etil Keton / Methyl Ethyl Ketone Q NR — — — — R —
Metil ISOBUTYL Keton / Methyl Isobutyl Ketone R R R R — — R R
Metilen Klorir / Methylene Chloride R Q — — R R R R
Methylsulfuric Asit / Methylsulfuric Acid R Q Q NR — — R R
Madeni Yag / Mineral Oil R R R R — — Q —
Mineral Spirits / Mineral Spirits R Q R R NR NR NR NR
Melas / Mol s Q NR R Q NR NR NR NR
Motor Yagi / Motor Oil NR NR NR NR NR NR NR NR
Napthta / Napthta R Q NR NR — — Q —
Nikel Bilesikler / Nickel Compounds Q NR — — — — — —
Nitrik Asit% 30 / Nitric Acid - 30% R — — — — — — —
Nitrik Asit% 50 / Nitric Acid - 50% R NR — — R R R R
Nitrik Asit - TUtstlenmis / Nitric Acid - Fuming R R R R — — — —
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MALZEME UYGUNLUK KODU
MATERIAL SUITABILITY CODE

R = Tavsiye edilir/Recommended

Tasviye Edilmez/Not Recommended
Kuskulu/Questionable

— = Bilgi Mevcut degil/No Available Information
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STANDART MALZEMELER/STANDARD MATERIALS

KIMYASALIN ADI @ ISHE?EDF??;?EETI

CHEMICAL NAME

(21°C) | (60°C) | (21°C)| (60°C) | (21°C) | (60°C)| (21 °C)| (60 °C)

Zeytinyag / Olive Qil

Oksalik Asit / Oxalic Acid

Oksijen / Oxygen

Ozon / Ozone

Palmitik Asit -% 70 / Palmitic Acid - 70%
Fistik Yagi / Peanut Qil

Perklorik Asit -% 20 / Perchloric Acid - 20%
Perchlorothylene / Perchlorothylene
PhenolPhathalic Asit -% 50 / PhenolPhathalic Acid - 50%
Fenol -% 5 / Phenol - 5%

Fosforik Asit% 30 / Phosphoric Acid - 30%
Fosforik Asit% 85 / Phosphoric Acid - 85%
Fotografik Céziimler / Photographic Solutions
Kaplama G6zumleri / Plating Solutions
Potasyum Bilesikleri / Potassium Compounds
Potasyum Hyderoxide / Potassium Hyderoxide
Potasyum Lodide (% 3 Lodide) / Potassium Lodide (3% Lodide)
Potasyum / Potassium

Permanganat / Permanganate

Siyanir Gumas / Silver Cyanide

Gumus Nitrat / Siver Nitrate

Sodyum Bilesikleri / Sodium Compounds
Sodyum Kilorit / Sodium Chlorite

Sodyum Hidroksit / Sodium Hydroxide
Sodyum Hidroksit -% 60 / Sodium Hydroxide - 60%
Kalaysi Klorir / Stannic Chloride

Kalay Klorir / Stannous Chloride

Stearik Asit / Stearic Acid

Siksinik Asit / Succinic Acid

Seker / Sugar

Silfamik Asit -% 20 / Sulfamic Acid - 20%
Silfat Likérler / Sulfate Liquors

Kukart / Sulfur

Kukurt Klorir / Sulfur Chloride

Kukurt Dioksit / Sulfur Dioxide

Sulfarik Asit -% 3 / Sulfuric Acid - 3%
Sulfarik Asit - 50% / Sulfuric Acid - 50%
Sulfarik Asit - 70% / Sulfuric Acid - 70%
Siilfurik Asit - Tiitstilenmis / Sulfuric Acid - Fuming
Slfirik Asit / Sulfurous Acid

Donyagi / Tallow

Tannik Asit -% 10 / Tannic Acid - 10%
Tartarik Asit / Tartaric Acid

Tetrahidrofuran / Tetrahydrofuran

Toluene / Toliien

Domates Suyu / Tomato Juice

Trafo Yagi / Transformer Oil

Tributyl Fosfat / Tributyl Phosphate
Trikloroasetik Asit / Trichloroacetic Acid
Trikloretilen / Trichloroethylene

Tricresyl Phoshpate / Tricresyl Phoshpate
Trisodyum Phostpate / Trisodium Phostpate
Terebentin / Turpentine

Ure / Urea

Sirke / Vinegar

Sarap / Wine

Ssilen / Xylene

Cinko Bilesikleri / Zinc Compounds

|
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Konvey&r ve Parcalar , MUhendislik Plastikleri

ALHAN Hasir Bant
Uygulamalari icin Teknik Veri Formu

Sirket / Musteri :

ilgili Kisi

iletisim Telefon : e-posta :

Teknik Veri:

Endustri:
Uygulama:
Uriin tipi:

Kapak / konteyner:

Uriin élgleri: XW: mm xL: mm xH: mm
Uriin agirhigi: kg kg/metre kg/m. kare
Konveyor hizi:

Bant genisligi: mm

Bant uzunlugu: mm
Bant hatvesi: mm

Minimum / maksimum ortam sicakhgi: C/ C/
Kimyasal temas: |:| Evet, tur: |:| Hayir

Yat Dik
Konveyér Tiri: Da Z)iral [ |:I| ?6nu§|u [zTp [ LT [ ]Egimii
Bant Rengi :
Malzeme : []rpP [ ] Pom
Pim malzeme: |:| PP |:| PA |:| S

Gétiriici: |:| + |:| -

Gétlrtci yuksekligi: mm Yan bosluk : mm Ara mesafe : mm

Diglicapi / dis sayisi : mm/Z

Disli gébegi:
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